HYG BOX SYSTEM Sistema ibrido splittato ad incasso @

1. CARATTERISTICHE GENERALI

In totale conformita agli indirizzi normativi attuali, Radiant
Bruciatori S.p.A., in forza della Sua esperienza maturata dal 1959
nella costruzione di generatori termici a gas, ha reso ibrido il
proprio generatore termico a gas accostandolo a sistemi capaci
di sfruttare altre fonti energetiche quale lelettrico e realizzando
una gamma di pompe di calore ibride aria/acqua reversibili ad
inverter “splittate”, costituite cioe da una unita motocondensante
esterna e da una unita interna (con gruppo idronico di scambio
con circuito frigorifero e unita a condensazione).

Il sistema ad incasso HYG BOX SYSTEM Radiant che ne deriva
come unico sistema, offre, alla Utenza, la possibilita di meglio
interpretare nelle varie stagionalita la forma piu economica di
utilizzo delle fonti energetiche possibili, garantendo nel frattempo
il servizio qualora uno dei generatori venga meno per avaria.

La soluzione a “pacchetto”, grazie all'integrazione di generatori
con diverse caratteristiche [pompa di calore e unita interna a
condensazione) porta a notevoli vantaggi sia dal punto di vista in-
stallativo che di riduzione degli ingombri complessivi, consenten-
do, rispetto ad un sistema realizzato in cantiere, linstallazione di
un sistema ibrido integrato in spazi ridotti. La logica di attivazione
intelligente integrata nell’elettronica del sistema & in grado di de-
terminare la fonte di energia piu conveniente in quel momento
(pompa di calore / unita a condensazione] e, quindi, di scegliere
la sorgente da attivare.

Caratteristiche:

e Unita interna a condensazione premiscelata a condensazio-
ne istantanea con scambiatore integrato in acciaio inox Com-
bi-Tech® made in Radiant.

e Bollitore in acciaio Inox da 200 litri ad alta stratificazione
completo di coibentazione con fibra poliestere autoestin-
guente, n°® 2 serpentini in acciaio Inox posizionato rispetti-
vamente nella parte inferiore [solare termico) e superiore,
anodo al magnesio, rubinetto di scarico, valvola sfogo aria,
vaso espansione 8 litri;

e  Elettronica con scheda gestore di sistema integrata che de-
termina la logica di attivazione del generatore di calore a gas
ad integrazione della fonte rinnovabile comprensiva di rela-
tive sonde di temperatura, comandata da Comando Remoto
che consente la programmazione delle principali funzioni del
sistema stesso ed il controllo temperatura di una zona dell'impianto.

e Gruppo idraulico di distribuzione per la gestione di distinti circuiti di riscaldamento/raffrescamento, completo di
accumulo inerziale/collettore idraulico coibentato, valvola iscelatrice, circolatore ad alta efficienza;

e Solare termico completo di centralina elettronica di regolazione , gruppo di circolazione dotato di isolamento
termico completo di circolatore ad alta efficienza ERP, vaso espansione circuito solare, miscelatore termosta-
tico;

e Unita esterna a pompa di calore aria - acqua inverter per installazione all'esterno condensata ad aria.

1

HYG_BOX_SYSTEM_RAD-ITA_SCH.PROD-2007.1



®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

2. SOLUZIONI POSSIBILI

Limpiego della serie HYG BOX SYSTEM composta dal modello a pompa di calore ibrida splittata HYG SYSTEM
con unita interna a condensazione installata ad incasso e unita esterna a pompa di calore, € in grado di offrire
la soluzione di rendimento ideale in funzione delle diverse esigenze.

Disponibile nelle versioni:
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Modello Unita interna a condensazione Unita esterna motocondensate
HYG SYSTEM 24-6 R2K 24 G-HY Ri - GS 06
HYG SYSTEM 24-8 R2K 24 G-HY Ri -GS 08
HYG SYSTEM 24-10 R2K 24 G-HY Ri-GS 10
HYG SYSTEM 24-12 1V R2K 24 G-HY Ri-GS12
HYG SYSTEM 28-6 R2K 28 G-HY Ri - GS 06
HYG SYSTEM 28-8 R2K 28 G-HY Ri- G508
HYG SYSTEM 28-10 R2K 28 G-HY Ri-GS 10
HYG SYSTEM 28-12 R2K 28 G-HY Ri-G6S12
HYG SYSTEM 24-6 /KA R2K 24 G-HY Ri - GS 06 /KA
HYG SYSTEM 24-8 /KA R2K 24 G-HY Ri - GS 08 /KA
HYG SYSTEM 24-10 /KA R2K 24 G-HY Ri - GS 10 /KA
HYG SYSTEM 24-12 /KA R2K 24 G-HY Ri - GS 12 /KA
HYG SYSTEM 28-6 /KA R2K 28 G-HY Ri - GS 06 /KA
HYG SYSTEM 28-8 /KA R2K 28 G-HY Ri - GS 08 /KA
HYG SYSTEM 28-10 /KA R2K 28 G-HY Ri - GS 10 /KA
HYG SYSTEM 28-12 /KA R2K 28 G-HY Ri - GS 12 /KA
HYG SYSTEM 28-12 /KA R2K 28 G-HY Ri- GS 12 /KA

Note:

'l sistema non beneficia delle agevolazioni previste dal Conto Termico ed Ecobonus.

Il modello /KA identifica il sistema ibrido con l'unita esterna completa di kit antigelo integrato.
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

g

Sistema HYG BOX SYSTEM con sistema idronico di rilancio 1VIA

HYG SYSTEM

Unita interna a
condensazione

R2K 24 G-HY
R2K 28 G-HY

i-CR
Comando ambiente con
gestione remota del sistema.

KIT IDRONICO

- accumulo inerziale 20 litri

- gruppo rilancio una via 1 Via con n°1 circuito
diretto

- bollitore doppio serpentino 200 litri in acciaio inox

HYG SYSTEM
Unita esterna in pompa di calore

Ri -GS 06 Ri - GS 06 /KA
Ri -GS 08 Ri - GS 08 /KA
Ri-GS 10 Ri - GS 10 /KA
Ri-GS12 Ri - GS 12 /KA
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‘ BOX CONTENITORE ad incasso
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Sistema HYG BOX SYSTEM con sistema idronico i rilancio 1VIA e kit solare termico

Accessori
COLLETTORE SOLARE = —— —= : —
RHIT = = = = —_—
RH1TX = = = = =
RH1R 4 1
RHTRX HYG SYSTEM
Unita interna a
condensazione
R2K 24 G-HY
R2K 28 G-HY
i-CR
Comando ambiente con
gestione remota del sistema.
KIT IDRONICO
-accumulo inerziale 20 litri

- bollitore doppio serpentino 200 litri in acciaio
- gruppoilancio unavia 1 Via conn®1 circuito diretto
- miscelatore termostatico

HYG SYSTEM
Unita esterna in pompa di calore

Ri-GS 06 Ri - GS 06 /KA
Ri- GS 08 Ri - GS 08 /KA
Ri-GS 10 Ri - GS 10 /KA
Ri-GS12 Ri - GS 12 /KA

s g
r /s g gt

BOX CONTENITORE ad incasso KIT STAZIONE SOLARE
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Sistema HYG BOX SYSTEM con sistema idronico multizona 1A1B e 1A2B
(N.B. Limmagine rappresenta la versione 1A2B]

HYG SYSTEM

Unitd interna a
condensazione

R2K 24 G-HY
R2K 28 G-HY

i-CR

Comando ambiente con
gestione remota del sistema.

KIT IDRONICO
- accumulo inerziale 20 litri

- miscelatore termostatico

- bollitore doppio serpentino 200 litri in acciaio inox
- gruppo rilancio 2 Vie con n°1 circuito diretto+n°1
circuito miscelato oppure 3Vie n°1 circuito
diretto+n°2 circuiti miscelati [vedi immagine)

HYG SYSTEM

Unita esterna in pompa di calore
Ri -GS 06 Ri - GS 06 /KA
Ri-GS08 Ri - GS 08 /KA
Ri-GS 10 Ri - GS 10 /KA
Ri-GS12 Ri - GS 12 /KA

\
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\ BOX CONTENITORE ad incasso
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

Sistema HYG BOX SYSTEM con sistema idronico multizona 1A1B e 1A2B e kit solare termico
(N.B. Limmagine rappresenta la versione 1A2B]

Accessori
COLLETTORE SOLARE
RH1T

RH1TX
RHIR | HYGSYSTEM

RHIRX Unita interna a
condensazione

R2K 24 G-HY
R2K 28 G-HY

i-CR
Comando ambiente con
gestione remota del sistema.

KIT IDRONICO

- accumulo inerziale 20 litri

- bollitore doppio serpentino 200 litri in acciaio

- gruppo rilancio 2 Vie con n®1 circuito diretto+n°1
circuito miscelato oppure 3Vie n°1 circuito
diretto+n°2 circuiti miscelati (vedi immagine)

- miscelatore termostatico

HYG SYSTEM
Unita esterna in pompa di calore
Ri -GS 06 Ri - GS 06 /KA
Ri-GS 08 Ri - GS 08 /KA
Ri-GS 10 Ri - GS 10 /KA
Ri-GS 12 Ri - GS 12 /KA
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KIT STAZIONE SOLARE

‘ BOX CONTENITORE ad incasso
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

3. DIMENSIONI PRINCIPALI

BOX CONTENITORE

j i o BASSO
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1 PRETRANCI SUL LATO DEL CONTENITORE PER IL PASSAGGIO DELLE TUBAZIONI A MURO
2 PRETRANCI SUL FONDO DEL CONTENITORE PER IL PER PASSAGGIO DELLE TUBAZIONI A PAVIMENTO
3 PRETRANCI SUL RETRO DEL CONTENITORE PER IL PER PASSAGGIO DELLE TUBAZIONI A MURO

SF1 | PREDISPOSIZIONE SCARICO FUMI FRONTALE

SF2 | PREDISPOSIZIONE SCARICO FUMI LATERALE (Fianco Dx solo con condotto fumi @60)

SF3 | PREDISPOSIZIONE SCARICO FUMI SUPERIORE
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

UNITA" INTERNA A CONDENSAZIONE R2K G-HY
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VS)(AF | RF | LP)(GP
49549 136 ?114 El
RI RITORNO IMPIANTO DI RISCALDAMENTO 03/4
Al ANDATA IMPIANTO DI RISCALDAMENTO 03/4
RB RITORNO CARICO BOLLITORE 03/4
AB ANDATA CARICO BOLLITORE 03/4
RF RITORNO IMPIANTO DI RAFFRESCAMENTO 03/4
AF ANDATA IMPIANTO DI RAFFRESCAMENTO 03/4
VS SCARICO VALVOLA SICUREZZA 03/4
LP R410 - LIQUIDO 3/8 (9.52 mm)
GP R410 - GAS 05/8 (15.88 mm)
G GAS 01/2
C USCITA CALDA 01/2
F INGRESSO ACQUA PRERISCALDATA DAL BOILER REMOTO 01/2
S SCARICO FUMI 80
A ASPIRAZIONE ARIA 80
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

UNITA" ESTERNA A POMPA DI CALORE Ri - GS 06 - 08

T84.36
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UNITA ESTERNA A POMPA DI CALORE Ri -GS 10 -12

125

1649

Note
E’ disponibile la versione /KA completa di kit antigelo integrato.

9
HYG_BOX_SYSTEM_RAD-ITA_SCH.PROD-2007.1




®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

4. FUMISTERIA

201

777

i

Kit fumi BOX 2
Condotto orizzontale @80

SISTEMA PER INTUBAMENTO

Condotto verticale flessibile perinstallazione intubata in polipropilene applicabile a tutte le caldaie a condensazione nella
soluzione sdoppiata B33-C53.

Il sistema per intubamento flessibile &€ composto da una serie di moduli e di componenti, identificati come singoli

kit, che, assemblati secondo le specifiche esigenze installative, costituiscono il sistema completo e ne consentono
l'abbinamento con le varie soluzioni impiantistiche.

L'installazione di caldaie a condensazione potrebbe comportare piccoli o grandi adeguamenti all'impianto esistente; un
esempio sono le canne fumarie che, in impianti non recenti, possono non essere compatibili per il funzionamento con
fumi di tipo “umido”.

Inoltre, tutte le caldaie a condensazione devono essere collegate ad uno scarico di condensa, pertanto deve essere
inserito un condotto aggiuntivo per drenare la condensa.

Esistono varie soluzioni impiantistiche per ovviare al problema scarico fumi, tra queste riteniamo che la pit semplice e
meno dispendiosa sia l'intubamento.

L'intubamento & un‘operazione attraverso la quale, nell'ambito della ristrutturazione di un sistema di scarico dei
prodotti, uno o pit condotti vengono fatti passare attraverso un camino, canna fumaria o alveolo tecnico esistente,
realizzando un nuovo sistema di evacuazione dei prodotti di combustione.

Questa metodologia di installazione & regolamentata dalla norma UNI 7129-3:2015 (per maggiori dettagli si rimanda

alla lettura del testo completo).

Modello R2K 24 G-HY R2K 28 G-HY
Pressione massima disponibile elettroventilatore Pa | 100 76

Pressione minima disponibile elettroventilatore Pa | 21 4

Max lunghezza di scarico @50 - Condotto Orizz. e Vert. m 8 4

Perdita per inserimento di una curva 45°/90° m | 08/15 0.8/1.5

Max lunghezza di scarico @60 - Condotto Orizz. e Vert. m | 30 16

Perdita per inserimento di una curva 45°/90° m | 08/15 0.8/15

Max lunghezza di scarico @80 - Condotto Orizz. e Vert. m 35 35

Perdita per inserimento di una curva 45°/90° m | 08/15 0.8/15
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5. COMPLESSIVO TECNICO

UNITA" INTERNA A CONDENSAZIONE R2K 24 G-HY

33— 9

®

34 -

25

|
C

®
]

79
N
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LEGENDA

TERMOFUSIBILE DI SICUREZZA FUMI
SCAMBIATORE DI CALORE INTEGRATO
GRUPPO BRUCIATORE

ELETTRODO DI RIVELAZIONE
ELETTROVENTILATORE

VALVOLA SFOGO ARIA AUTOMATICA
VALVOLA SICUREZZA 3 bar
CIRCOLATORE MODULANTE
VALVOLA GAS

RUBINETTO DI SCARICO IMPIANTO
SONDA SANITARIO

SONDA RISCALDAMENTO
TERMOSTATO DI SICUREZZA
ELETTRODO DI ACCENSIONE

VASO ESPANSIONE
TRASFORMATORE DI ACCENSIONE
TUBO ASPIRAZIONE ARIA

VENTURI PROPORZIONALE
SIFONE RACCOGLICONDENSA
MANOMETRO

VALVOLA DEVIATRICE
FLUSSOSTATO

NSO~ -

O RO RN — s s s s s s s s s 0
N — O 00O WN = O

23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.
34.
35.
36.
37.

RUBINETTO DI RIEMPIMENTO IMPIANTO
SONDA RITORNO RISCALDAMENTO
VALVOLA NON RITORNO FUMI INTEGRATA
BY-PASS

PRESSOSTATO ACQUA

SONDA MANDATA POMPA DI CALORE

SONDA RITORNO POMPA DI CALORE
SCAMBIATORE A PIASTRE ACQUA/GAS
VALVOLA DEVIATRICE E/I PDC

VALVOLA DEVIATRICE COMMUTAZIONE CALDAIA/
PDC

VALVOLA SFOGO ARIA MANUALE
FLUSSIMETRO

CIRCOLATORE CIRCUITO RAFFRESCAMENTO
SCATOLA SCHEDA ELETTRONICA
PANNELLO COMANDI
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UNITA" INTERNA A CONDENSAZIONE R2K 28 G-HY

LEGENDA

GRUPPO BRUCIATORE
ELETTRODO DI RIVELAZIONE
ELETTROVENTILATORE

VALVOLA SICUREZZA 3 bar
CIRCOLATORE MODULANTE
VALVOLA GAS

W N o Ol AW N =

—_ s 0
o= O

SONDA SANITARIO

SONDA RISCALDAMENTO

. TERMOSTATO DI SICUREZZA
ELETTRODO DI ACCENSIONE
VASO ESPANSIONE

NN
No or®

TUBO ASPIRAZIONE ARIA
. VENTURI PROPORZIONALE
SIFONE RACCOGLICONDENSA
. MANOMETRO
. VALVOLA DEVIATRICE
. FLUSSOSTATO

NN N = —
W N — O 0 ©
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TERMOFUSIBILE DI SICUREZZA FUMI
SCAMBIATORE DI CALORE INTEGRATO

VALVOLA SFOGO ARIA AUTOMATICA

. RUBINETTO DI SCARICO IMPIANTO

TRASFORMATORE DI ACCENSIONE

RUBINETTO DI RIEMPIMENTO IMPIANTO

24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.
34.
35.
36.

SONDA RITORNO RISCALDAMENTO
PANNELLO COMANDI

BY-PASS

PRESSOSTATO ACQUA

SONDA MANDATA POMPA DI CALORE
SONDA RITORNO POMPA DI CALORE
SCAMBIATORE A PIASTRE ACQUA/GAS
VALVOLA DEVIATRICE E/I PDC
VALVOLA DEVIATRICE COMMUTAZIONE
CALDAIA/PDC

VALVOLA SFOGO ARIA MANUALE
FLUSSIMETRO

CIRCOLATORE CIRCUITO RAFFRESCAMENTO
SCATOLA SCHEDA ELETTRONICA

HYG_BOX_SYSTEM_RAD-ITA SCH.PROD-2007.1



®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

HYG BOX SYSTEM - completo di gruppo idronico di rilancio 1VIA n.1 circuito diretto.

o1

© N o

14.

15.
16.
17.
18.

19.
20.
21.
22.

BOX CONTENITORE IN LAMIERA ZINCATA

UNITA" INTERNA IBRIDA A
CONDENSAZIONE

ATTACCO VASO ESPANSIONE
AGGIUNTIVO RISCALDAMENTO

BOLLITORE 200 LITRI'IN ACCIAIO INOX

SEPARATORE IDRAULICO/VOLANO
TERMICO

DIMA RACCORDI

VASO ESPANSIONE SANITARIO
RUBINETTO DI SFIATO

VALVOLA DI SFIATO AUTOMATICA

. VALVOLA DI SICUREZZA 3 BAR
11.
12.
13.

VALVOLA DI NON RITORNO
MISCELATORE TERMOSTATICO
SONDA REMOTA IMPIANTO
RISCALDAMENTO

ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA
RISCALDAMENTO

RUBINETTO DI CARICO IMPIANTO
SONDA MANDATA ACS

SONDA BOLLITORE

ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA
BOLLITORE

RUBINETTO DI SEZIONAMENTO
ANODO AL MAGNESIO

RUBINETTO DI SCARICO ACCUMULO
CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO

17

10
29
21

==V

et
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HYG BOX SYSTEM - completo di gruppo idronico di rilancio 1VIA n.1 circuito diretto e solare termico a
circolazione forzata.

1. BOX CONTENITORE IN LAMIERA ZINCATA — — -

2. UNITA INTERNA IBRIDA A o %O — =
CONDENSAZIONE = = = = =

3. CENTRALINA DI REGOLAZIONE 8—+ %%E B A

_ BOLLITORE 200 LITRI IN ACCIAIO INOX

5. SEPARATORE IDRAULICO/VOLANO 16 iia)

TERMICO N |

DIMA RACCORDI | |

VASO ESPANSIONE SANITARIO

RUBINETTO DI SFIATO

VALVOLA DI SFIATO AUTOMATICA

VALVOLA DI SICUREZZA 3 BAR

VALVOLA DI NON RITORNO

MISCEL ATORE TERMOSTATICO

SONDA REMOTA IMPIANTO

RISCALDAMENTO

14. ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA

RISCALDAMENTO

RUBINETTO DI CARICO IMPIANTO

SONDA MANDATA ACS

SONDA BOLLITORE

ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA

BOLLITORE

19. RUBINETTO DI SEZIONAMENTO

20. ANODO AL MAGNESIO

21. RUBINETTO DI SCARICO ACCUMULO

22. CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO

23. ATTACCO VASO ESPANSIONE
AGGIUNTIVO RISCALDAMENTO

24. VASO ESPANSIONE SOLARE

25. SONDA BOLLITORE SOLARE

26. CIRCOLATORE SOLARE TERMICO

27. FLUSSIMETRO

W N = o

© N oo
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HYG BOX SYSTEM - completo di gruppo idronico di rilancio 1A1B con n° 1 circuito diretto + n° 1 circuitio

miscelato.
1. 10X CONTENITORE IN LAMIERA ZINCATA
2. UNITA" INTERNA IBRIDA A

o &~

© N o

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

26.

27.

CONDENSAZIONE

CENTRALINA DI REGOLAZIONE
BOLLITORE 200 LITRI'IN ACCIAIO INOX
SEPARATORE IDRAULICO/VOLANO
TERMICO

DIMA RACCORDI

VASO ESPANSIONE SANITARIO
RUBINETTO DI SFIATO

VALVOLA DI SFIATO AUTOMATICA

. VALVOLA DI SICUREZZA 3 BAR
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

VALVOLA DI NON RITORNO
MISCELATORE TERMOSTATICO
SONDA MANDATA CIRCUITO MISCELATO
TERMOSTATO SICUREZZA
RUBINETTO DI CARICO IMPIANTO
SONDA MANDATA ACS

SONDA BOLLITORE

ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA
BOLLITORE

RUBINETTO DI SEZIONAMENTO
ANODO AL MAGNESIO

RUBINETTO DI SCARICO ACCUMULO
CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO
CIRCOLATORE CIRCUITO MISCELATO
VAVOLA MISCELATRICE

ATTACCO VASO ESPANSIONE
AGGIUNTIVO RISCALDAMENTO
ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA
RISCALDAMENTO

SONDA REMOTA IMPIANTO
RISCALDAMENTO

16

17

23

10
29
21

2
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HYG BOX SYSTEM - completo di gruppo idronico di rilancio 1A1B con n° 1 circuito diretto + n° 1 circuito
miscelato e solare termico a circolazione forzata.

1. BOX CONTENITORE IN LAMIERA ZINCATA —e —

2. UNITA INTERNA IBRIDA A = %O =
CONDENSAZIONE = = = = =

3. CENTRALINA DI REGOLAZIONE 8+ %%E - B1 |

_ BOLLITORE 200 LITRI IN ACCIAIO INOX
5. SEPARATORE IDRAULICO/VOLANO 16
TERMICO
DIMA RACCORDI 4—— u w\ 2
VASO ESPANSIONE SANITARIO H
RUBINETTO DI SFIATO M
VALVOLA DI SFIATO AUTOMATICA —
VALVOLA DI SICUREZZA 3 BAR | H
VALVOLA DI NON RITORNO T
MISCELATORE TERMOSTATICO - o @9
SONDA MANDATA CIRCUITO MISCELATO
TERMOSTATO SICUREZZA
RUBINETTO DI CARICO IMPIANTO
SONDA MANDATA ACS 6
SONDA BOLLITORE 14
ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA 18
BOLLITORE 4
RUBINETTO DI SEZIONAMENTO 20
. ANODO AL MAGNESIO 1
. RUBINETTO DI SCARICO ACCUMULO
. CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO 23
. CIRCOLATORE CIRCUITO MISCELATO
_ VAVOLA MISCELATRICE 10
. ATTACCO VASO ESPANSIONE
AGGIUNTIVO RISCALDAMENTO
26. ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA 21
RISCALDAMENTO
27. SONDA REMOTA IMPIANTO
RISCALDAMENTO
28. VASO ESPANSIONE SOLARE
29. SONDA BOLLITORE SOLARE
30. CIRCOLATORE SOLARE TERMICO
31. FLUSSIMETRO

T Y%f: L

- s A A s s a0 00~ O~
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

HYG BOX SYSTEM - completo di gruppo idronico di rilancio 1A2B con n° 1 circuito diretto + n°® 2 circuiti

miscelati.
1. BOXCONTENITORE IN LAMIERA ZINCATA
2. UNITA" INTERNA IBRIDA A

o &~

© N o

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

26.

27.

CONDENSAZIONE

CENTRALINA DI REGOLAZIONE
BOLLITORE 200 LITRI'IN ACCIAIO INOX
SEPARATORE IDRAULICO/VOLANO
TERMICO

DIMA RACCORDI

VASO ESPANSIONE SANITARIO
RUBINETTO DI SFIATO

VALVOLA DI SFIATO AUTOMATICA

. VALVOLA DI SICUREZZA 3 BAR
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

VALVOLA DI NON RITORNO
MISCELATORE TERMOSTATICO
SONDA MANDATA CIRCUITO MISCELATO
TERMOSTATO SICUREZZA
RUBINETTO DI CARICO IMPIANTO
SONDA MANDATA ACS

SONDA BOLLITORE

ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA
BOLLITORE

RUBINETTO DI SEZIONAMENTO
ANODO AL MAGNESIO

RUBINETTO DI SCARICO ACCUMULO
CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO
CIRCOLATORE CIRCUITO MISCELATO
VAVOLA MISCELATRICE

ATTACCO VASO ESPANSIONE
AGGIUNTIVO RISCALDAMENTO
ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA
RISCALDAMENTO

SONDA REMOTA IMPIANTO
RISCALDAMENTO

8
16
4—"8—
17
15
B 12
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14 &5 i 3
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

HYG BOX SYSTEM - completo di gruppo idronico di rilancio 1A2B con n° 1 circuito diretto + n°® 2 circuiti
miscelati e solare termico a circolazione forzata.

1. BOXCONTENITORE IN LAMIERA ZINCATA

2. UNITA" INTERNA IBRIDA A = = |
CONDENSAZIONE = =
3. CENTRALINA DI REGOLAZIONE 8—+ B
. BOLLITORE 200 LITRI IN ACCIAIO INOX
5. SEPARATORE IDRAULICO/VOLANO 16
TERMICO |
6. DIMA RACCORD 4 \\ h‘ 2
7. VASO ESPANSIONE SANITARIO H H
8. RUBINETTO DI SFIATO
9. VALVOLA DI SFIATO AUTOMATICA
10. VALVOLA DI SICUREZZA 3 BAR
11. VALVOLA DI NON RITORNO
12. MISCELATORE TERMOSTATICO .
13. SONDA MANDATA CIRCUITO MISCELATO
14. TERMOSTATO SICUREZZA 15
15. RUBINETTO DI CARICO IMPIANTO
16. SONDA MANDATA ACS 6 ;2
17. SONDA BOLLITORE 14 3
18. ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA 18 g?
BOLLITORE 1 2
19. RUBINETTO DI SEZIONAMENTO 20 a4
20. ANODO AL MAGNESIO " 22
21. RUBINETTO DI SCARICO ACCUMULO -
22. CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO 23 23
23. CIRCOLATORE CIRCUITQ MISCELATO 19
24. VAVOLA MISCELATRICE 10 6
25. ATTACCO VASO ESPANSIONE - 30
AGGIUNTIVO RISCALDAMENTO 31
26. ATTACCO RESISTENZA ELETTRICA 21
RISCALDAMENTO 28
27. SONDA REMOTA IMPIANTO ;
RISCALDAMENTO
28. VASO ESPANSIONE SOLARE

29. SONDA BOLLITORE SOLARE -
30. CIRCOLATORE SOLARE TERMICO
31. FLUSSIMETRO

18
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

7. SCHEMA IDRAULICO

HYG BOX SYSTEM 1VIA

Circuito diretto caldo/freddo

LEGENDA

AND ANODO MAGNESIO SBS SONDA INFERIORE BOLLITORE

C CALDA SCB SCAMBIATORE ACQUA/GAS

CR  CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO SCS SONDA COLLETTORE SOLARE

CRC CIRCOLATORE CALDAIA SE  SONDA ESTERNA

CRF CIRCOLATORE RAFFRESCAMENTO (ESTATE] SEP ACCUMULO INERZIALE 20 LITRI

CS CIRCOLATORE SOLARE SIS SONDA USCITAACS BOLLITORE

F FREDDA SMP SONDA MANDATA PDC

FC  FLUSSOSTATO CALDAIA SR SONDARISCALDAMENTO CALDAIA

FL  FLUSSIMETRO SRB ACCUMULO ACS 200 LITRI

G GAS SRl SONDA REMOTO IMPIANTO - con resist. elettrica riscaldamento
GC GENERATORE DI CALORE SRP SONDA RITORNO PDC

GP  LINEAGAS SS  SONDA USCITAACS CALDAIA

JSF JOLLY SFOGO ARIA TS1 TERMOSTATO DI SICUREZZA CALDAIA

LP  LINEALIQUIDO VD1 VALVOLA DEVIATRICE COMMUTAZIONE S/R
MC MOTOCONDENSANTE ESTERNA VD2 VALVOLA DEVIATRICE E/I

MIX  MISCELATORE TERMOSTATICO VD3 VALVOLA DEVIATRICE CALDAIA/PDC

RSC RUBINETTO DI SCARICO VE1 VASO ESPANSIONE SANITARIO

RSF RUBINETTO DI SFIATO VE2 VASO ESPANSIONE SOLARE

RT1 RESISTENZAELETTRICA RISCALDAMENTO (Optional) VE3 ATTACCO VASO ESPANSIONE AGGIUNTIVO IMPIANTO
RT2 RESISTENZAELETTRICA SANITARIO (Optional) VS VALVOLA DI SICUREZZA SANITARIO 8 BAR

SB SONDABOLLITORE

19
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

HYG BOX SYSTEM 3VIE 1A2B

SCSE? i

IGP

Zonan°2
Circuito miscelato
Zonan®3
Circuito miscelato
Zonan®1

Circuito diretto

LEGENDA

AND ANODO MAGNESIO

C CALDA

CR1 CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO

CR2 CIRCOLATORE CIRCUITO MISCELATO N°1
CR3 CIRCOLATORE CIRCUITO MISCELATO N°2
CRC CIRCOLATORE CALDAIA

CRF CIRCOLATORE RAFFRESCAMENTO (ESTATE]
CS CIRCOLATORE SOLARE

F FREDDA

FC  FLUSSOSTATO CALDAIA

FL  FLUSSIMETRO

G GAS

GC GENERATORE DI CALORE

GP  LUNEAGAS

JSF JOLLY SFOGO ARIA

LP  LINEALIQUIDO

MC MOTOCONDENSANTE ESTERNA

MIX  MISCELATORE TERMOSTATICO

RSC RUBINETTO DI SCARICO

RSF RUBINETTO DI SFIATO

RT1 RESISTENZAELETTRICA RISCALDAMENTO (Optional]

RT2 RESISTENZAELETTRICA SANITARIO (Optional)
SB SONDABOLLITORE

SONDA INFERIORE BOLLITORE
SCAMBIATORE ACQUA/GAS

SONDA COLLETTORE SOLARE

SONDA ESTERNA

ACCUMULO INERZIALE 20 LITRI

SONDA USCITA ACS BOLLITORE

SONDA MANDATA CIRCUITO MISCELATO
SONDA MANDATA PDC

SONDA RISCALDAMENTO CALDAIA
ACCUMULO ACS 200 LITRI

SONDA REMOTO IMPIANTO - con resist. elettrica riscaldamento

SONDA RITORNO PDC

SONDA USCITA ACS CALDAIA

TERMOSTATO DI SICUREZZA CALDAIA
TERMOSTATO SICUREZZA CIRCUITO MISCELATO
VALVOLA DEVIATRICE COMMUTAZIONE S/R
VALVOLA DEVIATRICE E/I

VALVOLA DEVIATRICE CALDAIA/PDC

VASO ESPANSIONE SANITARIO

VASO ESPANSIONE SOLARE

ATTACCO VASO ESPANSIONE AGGIUNTIVO IMPIANTO
VALVOLA MISCELATRICE

VALVOLA DI SICUREZZA SANITARIO 8 BAR
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

g

HYG BOX SYSTEM 3VIE 1A2B CON VALVOLA DEVIATRICE CALDO/FREDDO

RSF
/\j&“

SCsH

Y—I SIS .

Zonan®1
Circuito diretto
Riscaldamento

Zonan®2
Circuito miscelato

Zonan’3
Circuito miscelato

Zonan®1

Circuito diretto
Raffrescamento

LEGENDA
AND ANODO MAGNESIO

CALDA

CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO
CIRCOLATORE CIRCUITO MISCELATO N°1
CIRCOLATORE CIRCUITO MISCELATO N°2
CIRCOLATORE CALDAIA

CIRCOLATORE RAFFRESCAMENTO (ESTATE)
CIRCOLATORE SOLARE

FREDDA

FLUSSOSTATO CALDAIA

FLUSSIMETRO

GAS

GENERATORE DI CALORE

LINEA GAS

JOLLY SFOGO ARIA

LINEALIQUIDO

MOTOCONDENSANTE ESTERNA
MISCELATORE TERMOSTATICO
RUBINETTO DI SCARICO

RUBINETTO DI SFIATO

RESISTENZA ELETTRICA RISCALDAMENTO (Optional)

RESISTENZA ELETTRICA SANITARIO (Optional)
SONDA BOLLITORE
SONDA INFERIORE BOLLITORE

SCAMBIATORE ACQUA/GAS

SONDA COLLETTORE SOLARE

SONDA ESTERNA

ACCUMULO INERZIALE 20 LITRI

SONDA USCITA ACS BOLLITORE

SONDA MANDATA CIRCUITO MISCELATO
SONDA MANDATA PDC

SONDA RISCALDAMENTO CALDAIA
ACCUMULO ACS 200 LITRI

SONDA REMOTO IMPIANTO - con resist. elettrica riscaldamento
SONDA RITORNO PDC

SONDA USCITA ACS CALDAIA

TERMOSTATO DI SICUREZZA CALDAIA
TERMOSTATO SICUREZZA CIRCUITO MISCELATO
VALVOLA DEVIATRICE COMMUTAZIONE S/R
VALVOLA DEVIATRICE E/I

VALVOLA DEVIATRICE CALDAIA/PDC

VALVOLA DEVIATRICE CALDO/FREDDO

VASO ESPANSIONE SANITARIO

VASO ESPANSIONE SOLARE

ATTACCO VASO ESPANSIONE AGGIUNTIVO IMPIANTO
VALVOLA MISCELATRICE

VALVOLA DI SICUREZZA SANITARIO 8 BAR
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

8. PRINCIPI DI FUNZIONAMENTO

MODALITA’ RISCALDAMENTO

Zonan°2
Circuito miscelato

Zonan®3
Circuito miscelato

Zonan®1
Circuito diretto

La pompa di calore con questo tipo di sistema (con accumulo sanitario), puo essere impostata in Modo HEAT, Modo HEAT+SAN
in inverno e Modo Cool 0o Modo Cool+SAN in estate.

Nel caso siano presentidiversi circuiti, il sistema viene integrato con la scheda a zone che consente di gestire un circuito diretto
e due circuiti miscelati mediante il collegamento ai relativi comandi ambiente di zona. | Sp delle temperatura di mandata alta e
bassa, vengono impostati sul comando remoto i-CR.

Alla richiesta di riscaldamento tramite comando remoto i-CR, si attiva la PdC in modalita riscaldamento. Dopo un tempo
impostabile (dell'i-CR]J, se la temperatura di uscita dal condensato rilevata dalla sonda SMP non raggiunge il Sp impostato,
si attiva la caldaia ad integrare. Quando la sonda SMP raggiunge il Sp, la caldaia si ferma e continua a funzionare la PdC. Se
la temperatura di mandata, scende nuovamente sotto il Sp, riparte il tempo di standby. Allo scadere, la caldaia si attiva per
integrare.

In fase di sbrinamento, la caldaia si attiva scaldando l'acqua che esce dal condensatore (che diventa evaporatore per Uinversione
del ciclo) prima che vada a raffreddare l'impianto di riscaldamento. Questo consente di accelerare la fase di sbrinamento a
beneficio di un pit veloce ripristino della PdC e il mantenimento del comfort ambientale.
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

MODALITA" RISCALDAMENTO - CARICO BOILER

Zonan°2

Circuito miscelato
Zonan°3
Circuito miscelato
Zonan*t

Circuito diretto

Impostata nel comando remoto i-CR la funzione HEAT+SAN, quando la sonda SB (sonda bollitore) scende sotto il Sp

impostato sul sanitario, la PdC si attiva in modalita sanitario con carico del bollitore alimentando il serpentino superiore.
Quando la sonda SB raggiunge il Sp sanitario impostato dall'utente, la PdC si porta in modalita riscaldamento qualora
vi sia richeista dall'ambiente, altrimenti si arresta. Qualora, dopo un tempo impostato, la sonda SB non raggiunge il Sp
impostato, viene memorizzato il valore e la PdC commuta nuovamente in modalita riscaldamento. Quando la temperatura
della sonda SB, scende dal valore memorizzato, la PdC ritorna a funzionare in sanitario.

E' possibile, tramite parametro, scegliere se utilizzare o meno la caldaia per scaldare il bollitore.

23
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

MODALITA" RISCALDAMENTO - CARICO BOILER SENZA SOLARE TERMICO. LA PDC ALIMENTA
L'INTERO BOLLITORE

GP

Zonan“2
Circuito miscelato
Zonan®3
Circuito miscelato
Zonan1

Circuito diretto

Impostata nel comando remoto i-CR la funzione HEAT+SAN, quando la sonda SB (sonda bollitore] scende sotto il Sp

impostato sul sanitario, la PdC si attiva in modalita sanitario con carico del bollitore alimentando entrambi i serpentini.
Quando la sonda SB raggiunge il Sp sanitario impostato dall'utente, la PdC si porta in modalita riscaldamento qualora
vi sia richiesta dall’ambiente, altrimenti si arresta. Qualora, dopo un tempo impostato, la sonda SB non raggiunge il Sp
impostato, viene memorizzato il valore e la PdC commuta nuovamente in modalita riscaldamento. Quando la temperatura
della sonda SB, scende sotto il valore memorizzato, la PdC ritorna a funzionare in sanitario.

E" possibile, tramite parametro, scegliere se utilizzare o meno la caldaia per scaldare il bollitore.

24
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

MODALITA" RISCALDAMENTO - PRELIEVO ACS SENZA INTEGRAZIONE CALDAIA

Zonan2
Circuito miscelato
Zonan®3
Circuito miscelato
Zonan®

Circuito diretto

All'apertura del rubinetto con prelievo ACS, se la PdC ¢ impostata su HEAT+SAN o solo HEAT, continua a funzionare in
modalita riscaldamento (se ¢’ una richiesta di riscaldamento) o rimane ferma. La temperatura rilevata dalla sonda SIS
in uscita dal bollitore & soddisfatta rispetto al Sp impostato per la ACS.

La caldaia non si attiva per integrare.

25
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

MODALITA’ RISCALDAMENTO - PRELIEVO ACS CON INTEGRAZIONE CALDAIA

Zonan°2

Circuito miscelato
Zonan°3

Circuito miscelato
Zonan°1

Circuito diretto

All'apertura del rubinetto con prelievo ACS, se la PdC e impostata su HEAT+SAN o solo HEAT, la pompa di calore continua

a funzionare in riscaldamento (se c'@ una richiesta di riscaldamento) o rimane ferma. Se la temperatura rilevata dalla

sonda SIS in uscita dal bollitore, scende sotto il Sp impostato dall’'utente, la caldaia si attiva per integrare, in istantaneo
la temperaura in uscita dal bollitore (senza passare dal boiler). Se la temperaura rilevata dalla sonda SB, scende sotto
il Sp impostato, la PdC si attiva o, se sta funzionando in modalita riscaldamento, commuta in modalita sanitario per
ripristinare la temperatura del boiler. Alla chiusura del rubinetto, se la caldaia é attiva per integrare, si arresta mentre
la PdC continua ad alimentare il bollitore in modalita sanitario seino al raggiungimento del Sp.

26
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

MODALITA" RAFFRESCAMENTO

SIS

"
oy

SCSH

Zonan°2
! 5 I Circuito miscelato
Zonan°3
! 5 I Circuito miscelato
Zonan®1
ﬁ Circuito diretto
7\

Alla richiesta di raffrescamento tramite il comando remoto i-CR, si attiva il circolatore CRF e, successivamente, la PdC

in modalita raffrescamento modulando secondo la temperatura rilevata dalla sonda SMP.

27
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

MODALITA' RAFFRESCAMENTO - CARICO BOILER

Zonan°2
Circuito miscelato

Zonan’y
Circuito miscelato

Zonan®1
Circuito diretto

Se impostata nel comando remoto i-CR la funzione COOL+SAN, quando la sonda SB (sonda bollitore) scende sotto il Sp
impostato sul sanitario, la PdC si attiva in modalita sanitario.

Quando la temperatura del bollitore raggiunge il Sp sanitario impostato dall'utente, la PdC si arresta. Se, dopo un tempo
impostato, la temperatura del bollitore non raggiunge il Sp impostato, viene memorizzato il valore e la PdC commuta
nuovamente in modalita raffrescaento. Quando la temperatura della sonda SB, scende al di sotto del valore memorizzato,

la PdC ritorna a funzionare in modalita sanitario.

E" possibile, tramite parametro, scegliere se integrare o meno l'uso della caldaia per scaldare il bollitore.
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

MODALITA" RAFFRESCAMENTO - PRELIEVO ACS SENZA INTEGRAZIONE CALDAIA

SCSH

Zonan2
Circuito miscelato

Zonan®3
Circuito miscelato

Zonan®1

== Circuito diretto

All'apertura del rubinetto, se impostata su COOL+SAN o solo COOL, la PdC continua a funzionare in raffrescamento (se
c'érichiestao) o rimane ferma. Se la sonda in uscita dal bollitore SIS, rileva una temperatura che soddisfa il SP impostato
dall’'utente, la caldaia non parte. Se la sonda SB scende sotto il SP impostato, la PDC si ttiva in modalita sanitario. Sein

funzione in modalita raffrescamento, la PdC si attiva in modalita sanitario per ripristinare il boiler.
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

MODALITA' RAFFRESCAMENTO - PRELIEVO ACS CON INTEGRAZIONE CALDAIA

Zonan’2
Circuito miscelato

Zonan’y
Circuito miscelato

Zonan®1
Circuito diretto

All'apertura del rubinetto, se la PdC & impostata su COOL+SAN o solo COOL, la pompa di calore continua a funzionare
in raffrescamento (se c'é una richiesta di raffrescamento) o rimane ferma. Quando la sonda in uscita dal bollitore SIS,
scende sotto il SP impostato dall'utente, la caldaia i attiva in modalita istantanea per integrare 'acqua in uscita (senza
passare dal boiler). Se la sonda SB scende sotto il SP impostato, la PDC si ttiva in modalita sanitario. Se in funzione in
modalita raffrescamento, si attiva in modalita sanitario per ripristinare il boiler.

Quando chiudo il rubinetto dell'acqua, se la caldaia € accesa perintegrare, si ferma subito.
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

8. MONTAGGIO - ATTACCHI IDRAULICI

Pensato per le nuove abitazioni, ideale anche per le ristrutturazioni, il sistema HYG BOX SYSTEM é installabile ad
incasso a muro grazie all’apposito modulo contenitore. Il box e facilmente installabile all’interno della parete esterna
dell’abitazione con una completa integrazione nella struttura a beneficio di una totale scomparsa dell’apparecchio.

2 .

\\\ \o

J

gé/‘

- \§§

4
Rat Ritorno circuito diretto

1. Installazione del modulo contenitore all'interno della muratura avendo cura di Mat Mandata circuito diretto
coibentare in maniera opportuna il fondo del box. Rbt1 | Ritorno circuito miscelato 1
2. Alloggiamento del bollitore ad accumulo in acciaio inox con doppio serpentino della Rbt?2 | Ritorno circuito miscelato 2
capacita di 200 litri e del kit idronico di rilancio capace di gestire sino a tre circuiti di Mbt1 | Mandata circuito miscelato 1
rilancio. Mbt2 | Mandata circuito miscelato 2
3. Alloggiamento della unita interna a pompa di calore completa di unita a sc Sanitario Caldo
condensazione. G Gas
4. Completamento dell’installazione con l'applicazione della cornice finale completa SF Sanitario Freddo

di sportelli di chiusura.

S . o
i
LINEA GAS (5/8")
LINEA LIQUIDO (3/8") [GAS CALDAIA |
LNEALIGUIDO
333 E GAS
|_hey |l
135/} 65
= 4 ]
?
Per le linee frigorifere
le tubazioni di raccordo i

agli impianti termico,
idrico, solare termico,
rinnovabile e adduzione
gas alla dima raccordi,
utilizzare le asole di -
passaggio evidenziate.

3

543 (raccordi gruppo rilancio)

1342 (raccordi caldaia)

[\NJENARN RN}
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

9. DATI TECNICI

Sistema HYG BOX SYSTEM

Con gruppo
idronico 1 Via

Con gruppo
idronico 2 Vie
1A1B

Con gruppo
idronico 3 Vie
1A2B

Circuito idronico

Temperatura regolabile riscaldamento [min - max °C - 25-80 25-80
Temperatura max. di esercizio °C 80 80 80
Pressione max. di esercizio bar 3 3 3
Pressione min. di esercizio bar 0.3 0.3 0.3
Contenuto acqua (escluso caldaial Litri 31 31 31
Capacita vaso espansione (caldaia) © Litri 8 8 8
Precarica vaso espansione [caldaia) bar 1 1 1
Circuito sanitario

Pressione max. di esercizio bar 6 6 6
Capacita vaso espansione sanitario Litri 8 8 8
Precarica vaso espansione sanitario bar 3 3 3
Valvola sicurezza bar 8 8 8
Capacita nominale bollitore Litri 200 200 200
Preriscaldo bollitore a 50°C min 60 60 60
Coibentazione bollitore: spessore/conduttivita mm/Mm2K| 20 / 0.023 20/0.023 20/0.023
Dispersione boiler " kWh/24h | 2.76 10 2.76 1 2761
Perdite termiche " W/K 2881 2.88 1 2.88 M
Superficie di scambio serpentino superiore m?2 1.80 1.80 1.80
Contenuto acqua serpentino superiore Litri 9 9 9
Circuito solare termico

Pressione max. di esercizio bar 6 6 6
Capacita vaso espansione circuito solare Litri 18 18 18
Precarica vaso espansione circuito solare bar 2.5 2.5 2.5
Superficie di scambio serpentino inferiore m?2 0.80 0.80 0.80
Contenuto acqua serpentino solare inferiore Litri 3.2 3.2 3.2
Raccordi idrici

Mandata impianto circuito diretto @ 3/4" 3/4" 3/4"
Ritorno impianto circuito diretto ? 3/4" 3/4" 3/4"
Mandata impianto circuito miscelato ? - 3/4" 3/4"
Ritorno impianto circuito miscelato ? - 3/4" 3/4"
Entrata acqua sanitaria 7 3/4" 3/4" 3/4"
Uscita acqua calda sanitaria 0 3/4" 3/4" 3/4"
Attacco gas 0 3/4" 3/4" 3/4"
Caratteristiche Elettriche

Alimentazione elettrica V/Hz 230/50 230/50 230/50
Potenza elettrica assorbita circolatori (escluso la caldaia) |W 52 104 156
Potenza elettrica assorbita max. gruppo solare W 45 45 45
Grado di protezione elettrica IP X5D X5D X5D

W Temp. acqua nel serbatoio: 60°C; Temp. media ambiente: 15°C
I'In assenza del solare termico, il serpentino inferiore viene collegato in serie con quello superiore per 'alimentazione del bollitore.

BIE’ presente la predisposizione per attacco vaso espansione aggiuntivo
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

DATI PRESTAZIONALI IN POMPA DI CALORE CALDO/FREDDO

g

HYG SYSTEM 24-6

HYG SYSTEM 24-8

Modello

HYG SYSTEM 28-6 HYG SYSTEM 28-8
Raffreddamento
Potenza frigorifera (1) min/nom/max kW 3,65/6,87/756* 4,65/8,52/912*
Potenza assorbita (1) kW 1,69 2,18
EER (1) W/W 4,06 3,91
Potenza frigorifera (2) min/nom/max kW 2,32/5,07/5,58*% 2,95/612/6,73*
Potenza assorbita (2] kW 1,74 2,11
EER (2) W/W 2,91 2,90
SEER (5) W/W 3,59 3,61
Riscaldamento
Potenza termica (3) min/nom/max kW 2,84/677/737* 3,56/8,09/8,90*
Potenza assorbita (3] KW 1,47 1,85
COP (3) W/W 4,61 4,37
Potenza termica (4) min/nom/max kW 2,28/6,27/6,90* 2,88/8,00/8,80*
Potenza assorbita (4) kW 1,83 2,40
COP (4) W/W 3,43 3,33
SCOP (¢) W/W 3,92 3,91
Efficienza energetica acqua 35°C / 55°C Classe A++/ A+ A++/ A+

Prestazioni riferite alle seguenti condizioni:

(1) Raffreddamento: temperatura aria esterna 35°C; temperatura acqua ing./usc. 23/18°C
(2) Raffreddamento: temperatura aria esterna 35°C; temperatura acqua ing./usc. 12/7°C
(3] Riscaldamento: temperatura aria esterna 7°C b.s. 6°C b.u.; temp.acqua ing./usc. 30/35°C
(4) Riscaldamento: temperatura aria esterna 7°C b.s. 6°C b.u.; temp.acqua ing./usc. 40/45°C

(5) Raffreddamento: temperatura acqua ing./usc. 7/12°C

(6) Riscaldamento: condizioni climatiche medie; Tbiv=-7°C; temp.acqua ing./usc. 30/35°C

(*) attivando la funzione Hz massimi.

Note:

| dati prestazionali riportati sono indicativi e possono essere soggetti a variazione.

Le rese dichiarate ai punti (1], (2], (3] e (4] sono da intendersi riferite alla potenza istantanea secondo UNI EN 14511.
Il dato dichiarato al punto (6] & determinato secondo la UNI EN 14825.

E" disponibile la versione /KA con l'unita esterna completa di kit antigelo integrato.
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

HYG SYSTEM 24-10

HYG SYSTEM 24-12

Modello

HYG SYSTEM 28-10 HYG SYSTEM 28-12
Raffreddamento
Potenza frigorifera (1) min/nom/max kW 5,4/10/11,35* 3,27/8,49/9,6*
Potenza assorbita (1) kW 2,26 2,74
EER (1) W/W 4,43 3,10
Potenza frigorifera (2) min/nom/max kW 3,27/756/8,83* 54/11,9/131*
Potenza assorbita (2) kW 2,43 2,65
EER (2) W/W 3N 4,49
SEER (5) W/W 4,63 4,93
Riscaldamento
Potenza termica (3) min/nom/max kW 4,69/10/10,8* 4,69 /121/12,7*
Potenza assorbita (3) kW 2,26 2,95
COP (3) W/W 4,43 4,19
Potenza termica (4) min/nom/max kW 39/951/10,3* 39/11,3/12,1*
Potenza assorbita (4) kW 2,74 3,31
COP (4) W/W 3,47 3,41
SCOP (¢) W/W 4,24 4,28
Efficienza energetica acqua 35°C / 55°C Classe A++ /[ A+ A++ [ A+

Prestazioni riferite alle seguenti condizioni:

(1) Raffreddamento: temperatura aria esterna 35°C; temperatura acqua ing./usc. 23/18°C
[2) Raffreddamento: temperatura aria esterna 35°C; temperatura acqua ing./usc. 12/7°C
(3] Riscaldamento: temperatura aria esterna 7°C b.s. 6°C b.u.; temp.acqua ing./usc. 30/35°C
(4) Riscaldamento: temperatura aria esterna 7°C b.s. 6°C b.u.; temp.acqua ing./usc. 40/45°C

(5) Raffreddamento: temperatura acqua ing./usc. 7/12°C

(6) Riscaldamento: condizioni climatiche medie; Tbiv=-7°C; temp.acqua ing./usc. 30/35°C

(*) attivando la funzione Hz massimi.

Note:

I dati prestazionali riportati sono indicativi e possono essere soggetti a variazione.

Le rese dichiarate ai punti (1), (2], (3] e (4] sono da intendersi riferite alla potenza istantanea secondo UNI EN 14511.
Il dato dichiarato al punto (6) & determinato secondo la UNI EN 14825.

E" disponibile la versione /KA con l'unita esterna completa di kit antigelo integrato.

HYG_BOX_SYSTEM_RAD-ITA_SCH.PROD-2007.1




®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

UNITA" INTERNA A CONDENSAZIONE R2K 24 G-HY R2K 28 G-HY
Certificazione CE n° 0476CQ0134 0476CQ0134
Categoria gas [1I2H3B/P [1I2H3B/P
Tipo di scarico tipo B23 - B23p-B33-C13-C33-C43-C53-C63-C83-C93
Rendimento energetico 92/42/CEE n° stelle 4 4

Portata termica nominale max riscaldamento kW 23.5 25

Portata termica nominale max sanitario kW 23.5 27

Portata termica nominale minima kW 2.9 3.7
Potenza utile nominale riscaldamento - 80/60°C kW 22.7 24.3
Potenza utile nominale riscaldamento - 50/30°C kW 24.79 26.45
Rendimento al 100% Pn - 80/60°C % 96.60 97.10
Rendimento medio Pn - 80/60°C % 96.70 97.30
Rendimento al 100% Pn - 50/30°C % 105.50 105.80
Rendimento al 30% Pn - ritorno 30°C % 107.00 107.50
Caratteristiche di combustione

Rendimento di combustione Massima % 97.40 97.70
Rendimento di combustione Minima % 97.80 98.20
Perdite al camino con bruciatore ON alla Pn % 2.60 2.30
Perdite al camino con bruciatore ON alla Min Pn % 2.20 1.80
Perdite al camino con bruciatore OFF % 0.015 0.010
Perdite al mantello con bruciatore ON alla Pn % 0.80 0.6

Perdite al mantello con bruciatore ON alla Min Pn % - 3.6

Perdite al mantello con bruciatore OFF % - 0.04
Temperatura fumi a portata termica nominale °C 80.26 74.6
Temperatura fumi a portata termica nominale minima °C 65.7 60.7

Massa fumi alla portata termica nominale g/s 10.38 11.02
Massa fumi alla portata termica minima g/s 1.26 1.78

CO, alla portata termica nominale % 9.3-9.1 9.3-9.1

C0, alla portata termica minima % 9-8.8 9-8.8

C0, alla portata termica nominale - G30 % 11.4-11.2 11.5-11.3
C0, alla portata termica minima - G30 % 10.9-10.7 10.75-10.65
CQ, alla portata termica nominale - G31 % 10.5-10.3 10.4-10.2
CQ, alla portata termica minima - G31 % 10.2-10 9.95-9.85
CO alla portata termica nominale ppm 67 72

CO alla portata termica nominale minima ppm 1 1

CO ponderato ppm 5 5

Nox ponderato (0% 02) ppm ppm 20 -

Nox ponderato (0% 02) mg/KWh mg/kWh | 35 37

Classe NOx classe VI VI

Circuito riscaldamento

Temperatura regolabile riscaldamento °C 20-80/25-45 20-80/25-45
Temperatura max. di esercizio riscaldamento °C 80 80
Pressione max. di esercizio riscaldamento bar 3 3
Pressione min. di esercizio riscaldamento bar 0.3 0.3
Capacita vaso espansione impianto Litri 8 8
Pressione di precarica vaso espansione impianto bar 1 1
Contenuto acqua caldaia Litri 5.42 5.91
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

UNITA" INTERNA A CONDENSAZIONE R2K 24 G-HY R2K 28 G-HY
Circuito sanitario

Temperatura regolabile sanitario °C 35-60 35-60
Pressione max circuito sanitario bar b b
Pressione minima dinamica circuito sanitario bar 0.5 0.5
Portata specifica in servizio continuo - At 30°C litri/min 11.5 13.22
Caratteristiche dimensionali

Larghezza mm 491 491
Profondita mm 362 362
Altezza mm 788 788
Peso lordo kg 50 50
Raccordi fumari

Pressione massima disponibile elettroventilatore Pa 100 76
Pressione minima disponibile elettroventilatore Pa 21 4

Max lunghezza di scarico #60/100 - Coassiale Oriz. / Vert. | m 10 6
Perdita per inserimento di una curva 45°/90° m 0.6/1 0.6/1
Max lunghezza di scarico #80/125 - Coassiale Oriz. / Vert. | 12 8
Perdita per inserimento di una curva 45°/90° m 05/038 05/038
Max lunghezza di scarico §50/50 - Sdoppiato Orizz. e Vert. | 10 6
Perdita per inserimento di una curva 45°/90° m 0.8/15 0.8/15
Max lunghezza di scarico @60/60 - Sdoppiato Orizz. e Vert. | m 32 18
Perdita per inserimento di una curva 45°/90° m 0.8/15 0.8/15
Max lunghezza di scarico #80/80 - Sdoppiato Orizz. e Vert. | 60 60
Perdita per inserimento di una curva 45°/90° m 0.8/15 0.8/15
Max lunghezza di scarico @50 - Condotto Orizz. e Vert. m 8 4
Perdita per inserimento di una curva 45°/90° m 0.8/15 0.8/15
Max lunghezza di scarico @60 - Condotto Orizz. e Vert. m 30 16
Perdita per inserimento di una curva 45°/90° m 0.8/15 0.8/15
Max lunghezza di scarico @80 - Condotto Orizz. e Vert. m 35 35
Perdita per inserimento di una curva 45°/90° m 0.8/15 0.8/15
Caratteristiche elettriche

Alimentazione elettrica V/Hz 220-230/50 220-230/50
Assorbimento nominale A 0.72 0.75
Potenza elettrica installata W 145 145
Potenza assorbita ventilatore W 34 34
Potenza assorbita circolatore 100% W 40 40
Potenza assorbita circolatore 55% W 25 25
Potenza assorbita circolatore circuito freddo W 52 52
Potenza elettrica a caldaia spenta W 3.5 3.5
Grado di isolamento elettrico IP X4D X4D
Alimentazione gas

Pressione nominale di alimentazione - G20 mbar 20 20
Consumo combustibile - G20 m/h 2.49 2.64
Pressione nominale di alimentazione - G30 mbar 30 30
Consumo combustibile - G30 kg/h 1.85 1.97
Pressione nominale di alimentazione - G31 mbar 37 37
Consumo combustibile - G31 kg/h 1.83 1.94
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

UNITA" ESTERNA IN POMPA DI CALORE

Modello Ri- GS 06 Ri -GS 08 Ri-GS 10 Ri- GS 12
Dati elettrici

Alimentazione 230V/1/50Hz

Potenza massima assorbita kW 3,2 4.7 50 6,0
Potenza massima assorbita A 13,6 20,4 21,6 26,1
Compressore

Tipo Twin Rotary DC Inverter

Numero 1 ‘ 1 1 ‘ 1
Olio refrigerante [tipo, quantita) mL ESTEROILVG74,670 ESTEROILVG74,1000
Motore ventilatore ‘ ‘

Tipo Motore DC Brushless Motore DC Brushless
Numero 1 1 1 1
Refrigerante

Tipo R410A R410A R410A R410A
Quantita refrigerante (7) kg 2,68 2,2 3,9 3,9
Quantita C02 equivalente ton 5,60 4,59 8,14 8,14
Pressione di progetto (alta/bassal MPa 42727 42127 42727 42127
Tubazione refrigerante

Attacchi lato liquido inch SAE 3/8" 3/8" 3/8" 3/8"
Attacchi lato gas inch SAE 5/8" 5/8" 5/8" 5/8"
Minima lunghezza da garantire m 3 3 3 3
Massima lunghezza m 30 30 30 30
Lunghezza per capacita nominale m

Massima lunghezza senza ricarica m 7 7 7
Quantita di refrigerante per metro di lunghezza aggiuntiva (10) | g/m 20 20 20 20
Massimo dislivello (9) m 15/20 15/20 15/20 15/20
Rumorosita

Potenza sonora (8 dB(A) 62,0 62,5 63,0 63,5
Pressione sonoraa 1 m/10m (14) dB(A) 54 /34 54,5/34,5 55/35 55,5/35,5
Dimensione e pesi

Dimensioni (LxAxP) mm 925x785x380 | 925x785x380 | 925x785x380 | 925x785x380
Dimensioni imballo (LxAxP] (11) mm 995x 944 x415 | 995x 944 x415 | M20x1080x520 | 1120x1080x520
Peso in esercizio kg 62 62 83,5 83,5
Peso netto/lordo kg 62/70 62/70 83,5/90 83,5/90

Dati tecnici riferiti a:

[7) Carica refrigerante valida per 5 m di distanza tra unita interna ed esterna.
(8) Potenza sonora modo riscaldamento condizione (3); valore determinato sulla base di misure effettuate in accordo con la normativa UNIEN IS0 9614-2,

nel rispetto di quanto richiesto dalla certificazione Eurovent.

(9) Dati per: unita interna in posizione pil elevata / unita esterna in posizione piu elevata. Nel secondo caso (unita esterna pit elevata) si raccomanda di

prevedere un sifone ogni 3 metri di lunghezza di tubazioni

(10) Quantita aggiuntiva per dimensioni delle tubazioni coerenti con gli attacchi previsti
(11) Altezza imballo comprensiva di pallet: nello specifico 'altezza del pallet, per modelli V4 06/08 & 117 mm, per 10/12 & 126 mm e per 14/14T/16/16T &

170mm

(14) Livello di pressione sonora a 1 m e a 10 metri di distanza dalla sorgente ottenuto con misure interne effettuate seguendo le indicazioni della norma

IS0 3744, con la fonte sonora posizionata in campo libero su una piano riflettente.

Le potenze assorbite comprendono quelle di tutti i componenti del circuito quali, ad esempio, ventilatori, valvole e controllo. Il dato e ottenuto da prove

secondo la norma 14511:2013.

Note:

| dati prestazionali riportati sono indicativi e possono essere soggetti a variazione.

E" disponibile la versione /KA completa di kit antigelo integrato.
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

LIMITI FUNZIONAMENTO

Modalita refrigeratore d'acqua

Temperatura ambiente Minima -10°C Massima +46°C

Temperatura acqua in uscita Minima +5°C Massima +25°C

Modalita pompa di calore

Temperatura ambiente Minima -20°C Massima +30°C

Temperatura acqua in uscita Minima +25°C Massima +58°C

Modalita pompa di calore per acqua calda sanitaria

Temperatura ambiente con acqua a 38°C massimi Minima -20°C Massima +40°C
Temperatura ambiente con acqua a 55°C massimi Minima -15°C Massima +35°C
Temperatura acqua in uscita Minima +20°C Massima +58°C
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

11300 parte 4 - Dati integrativi pompe di calore

Modello Ri - GS 06

1) Limiti di funzionamento
Sorgente FREDDA ARIA ESTERNA
Temperatura di funzionamento (cut-off) min -20°C
max 30°C
Sorgente CALDA ACQUA
Temperatura di funzionamento (cut-off) min 25°C
max 58°C
2) Potenza termica utile / COP in condizioni nominali senza contributo sbrinamento
Potenza termica utile [kW] COP,,
aria (sorgente fredda) acqua [sorgente calda) aria [sorgente fredda) acqua [sorgente calda)
35 45 55 35 45 55
-7 6,20 5,34 5,32 -7 2,96 2,02 1,61
2 6,11 5,74 5,19 2 3,66 2,82 2,06
7 6,77 6,27 5,63 7 4,61 3,43 2,43
12 718 6,61 5,96 12 5,68 4,10 2,87
3) Dati di resa misurati in condizioni di carico parziale, secondo UNI EN 14825
Condizioni di esercizio F A (E) B C D
Taria c° -10 -7 7 12
PLR % 100 88 54 35 15
Potenza DC (Declared Capacity) kW 5,67 5,49 3,39 3,56 3,68
COP,, yer 2,42 2,50 4,10 4,16 5,12
COP,, cross 2,42 2,50 410 4,20 5,40
Legenda
4 Prestazion | O Ve
5CoP 384 Smnenemonl |feno AR
’I’]S 151 - -:;i:_:l:’_:_:“:; :]l Temperatura aria esterna di riferimento
Classe energetica A++ C ; 100 % = '1"":“]7_%_ T Temperatura di mandata acqua di riscaldamento
B1% = ns= 100 %
¥ 50 % = s <61 % | PLR Partial Load Ratio - fattore di carico climatico
_ | 5% Ens<50% | o Declared Capacity - potenza della pompa di calore
s < 55 % | nelle condizioni di esercizio A, B, C, D
cop COP.delLa pompa di calore riferito nelle condizioni
oe nominali DC
cop COP QElLa pompa di calore nelle condizioni di parzia-
? lizzazione definite dalla norma UNI EN 14825
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

Modello Ri - GS 08

1) Limiti di funzionamento

Sorgente FREDDA ARIA ESTERNA

Temperatura di funzionamento (cut-off) min -20°C
max 30°C

Sorgente CALDA ACQUA

Temperatura di funzionamento (cut-off) min 25°C
max 58°C

2) Potenza termica utile / COP in condizioni nominali s

enza contributo shrinamento

Potenza termica utile [kW] COP,,
aria (sorgente fredda) acqua [sorgente calda) aria (sorgente fredda) acqua [sorgente calda)
35 45 55 35 45 55
-7 6,35 6,18 5,55 -7 2,91 2,25 1,63
2 7,21 7,15 6,07 2 3,54 2,72 1,85
7 8,09 8,00 6,89 7 4,37 3,33 2,23
12 8,88 8,75 7,60 12 5,38 4,00 2,71
3) Dati di resa misurati in condizioni di carico parziale, secondo UNI EN 14825
Condizioni di esercizio F A(E) B c D
Taria ce -10 -7 2 7 12
PLR % 100 88 54 35 15
Potenza DC (Declared Capacity) kW 5,67 6,11 3,72 3,56 3,68
COP, .. 2,42 2,45 4,10 417 5,16
COP,, 4ross 2,42 2,45 410 4,20 5,40
4) Prestazioni : nsz175% |
m 150 % Ens <175 % Legenda
SCoP 382 (123 % s <150 % | T tura di tto (per il clima A
emperatura di progetto (per il clima A - average,
" 150 [116%sn:<123% Toesig defirta dalla UNI EN 14825 pari a -10°C) ’
S _ | 107 % s ns < 115 % | AB.CD Condizioni di esercizio di riferimento per la valutazio-
Classe ener‘ge’[ica A++ c 2 100 % = ns < 107 % e ne delle prestazioni secondo UNI EN 14825
[B1%=ns<100% T, Temperatura aria esterna di riferimento
| 59%sns<61% |
_ m‘ T Temperatura di mandata acqua di riscaldamento
(i | PLR Partial Load Ratio - fattore di carico climatico
oe Declared Capacity - potenza della pompa di calore
nelle condizioni di esercizio A, B, C, D
cop COP della pompa di calore riferito nelle condizioni
oe nominali DC
cop COP della pompa di calore nelle condizioni di parzia-
L lizzazione definite dalla norma UNI EN 14825
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

Modello Ri - GS 10

1) Limiti di funzionamento
Sorgente FREDDA ARIA ESTERNA
Temperatura di funzionamento (cut-off) min -20°C
max 30°C
Sorgente CALDA ACQUA
Temperatura di funzionamento (cut-off) min 25°C
max 58°C
2) Potenza termica utile / COP in condizioni nominali senza contributo sbrinamento
Potenza termica utile [kW] COP,,
aria (sorgente fredda) acqua (sorgente calda) aria [sorgente fredda) acqua [(sorgente calda)
35 45 55 35 45 55
-7 6,25 5,86 5,37 -7 2,87 2,22 1,35
2 9,60 912 8,61 2 3,62 2,81 2,01
7 10,00 9,52 9,01 7 4,43 3,47 2,32
12 10,40 9,92 9,41 12 5,56 4,22 2,69
3) Dati di resa misurati in condizioni di carico parziale, secondo UNI EN 14825
Condizioni di esercizio F A (E) B C D
Taria c° -10 -7 2 7 12
PLR % 100 88 54 35 15
Potenza DC (Declared Capacity) kW 8,60 727 5,32 3,67 3,30
COP,_ \er 2,56 3,08 4,25 4,63 6,51
COP,, sross 2,56 3,08 4,26 4,65 6,79
4) Prestazioni : nez 175 % !
m 150 % = ns < 175 %lepgenda
ScoP 4'24 . bl %} Temperatura di progetto (per il clima A - average,
n 167 EE 115 %sns <123 %L definita dalla UNI EN 14825 pari a -10°C)
S _ | 107 % s ns < 115 % | 5CD Condizioni di esercizio di riferimento per la valutazio-
Classe energetica A++ c 3 100 % = ns < 107 %-[A' o ne delle prestazioni secondo UNI EN 14825
[ 61 %il‘lsf .1&'.%-_]T4 A Temperatura aria esterna di riferimento
| 59% sns<61% f
_ 55 % 5 s < 59 % [ Temperatura di mandata acqua di riscaldamento
(i PIR Partial Load Ratio - fattore di carico climatico
Declared Capacity - potenza della pompa di calore
nc nelle cond\zf}ni (?ilespertcwzio A, B, C;,j D P
COP della pompa di calore riferito nelle condizioni
COPy nominali DFEI f ‘
cop COP della pompa di calore nelle condizioni di parzia-
L lizzazione definite dalla norma UNI EN 14825
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®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

Modello Ri - GS 12

1) Limiti di funzionamento

Sorgente FREDDA ARIA ESTERNA
Temperatura di funzionamento (cut-off) min -20°C
max 30°C
Sorgente CALDA ACQUA
Temperatura di funzionamento (cut-off) min 25°C
max 58°C

2) Potenza termica utile / COP in condizioni nominali s

enza contributo sbrinamento

Potenza termica utile [kW]

cop

DC
aria [sorgente fredda) acqua (sorgente calda) aria (sorgente freddal acqua [sorgente calda)
35 45 55 35 45 55
-7 8,86 8,72 7,93 -7 3,14 2,64 1,94
2 10,47 9,87 8,73 2 3,58 2,99 2,26
7 12,10 11,30 974 7 4,19 3,41 2,92
12 13,23 12,53 11,05 12 4,54 3,77 2,86
3) Dati di resa misurati in condizioni di carico parziale, secondo UNI EN 14825
Condizioni di esercizio F A (E) B C D
Taria ce -10 -7 2 7 12
PLR % 100 88 o4 35 15
Potenza DC (Declared Capacity) kW 8,60 8,08 5,66 3,99 4,7
COP,. er 2,26 2,72 4,34 5,16 6,82
COP,, gross 2,26 2,72 435 5.18 74
4) Prestazioni ': sz 175 % |
m 150 HEns =175 %
SCoP 4,31 (123 %sns <150 %
Legenda
149 M15%=ns<123%
ns _ 10T %Ens<115% | T Temperatura di progetto (per il clima A - average,
Classeenergetica At = . m‘ desig definita dalla UNI EN 14825 pari a -10°C)
9 T e AB.CD Condizioni di esercizio di riferimento per la valutazio-
| 61% S ne <100 % N ne delle prestazioni secondo UNI EN 14825
S %58 % | T Temperatura aria esterna di riferimento
_ m‘ o mperatura ari rna di riferimen
Ns <55 % | LI Temperatura di mandata acqua di riscaldamento
PLR Partial Load Ratio - fattore di carico climatico
Declared Capacity - potenza della pompa di calore
e nelle condizwzm d\yespercizwo A B, CF,) D P
COP della pompa di calore riferito nelle condizioni
COPy nominali DFE? ’
cop COP della pompa di calore nelle condizioni di parzia-
= lizzazione definite dalla norma UNI EN 14825

HYG_BOX_SYSTEM_RAD-ITA_SCH.PROD-2007.1




®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

RESE E DATI PRESTAZIONALI - TABELLE DI RESA IN RISCALDAMENTO

Le tabelle riportanoivalori di potenza termica, potenza assorbita e COP a varie condizioni di temperatura
aria esterna. | dati riportati sono indicativi e possono essere soggetti a variazione. Si intendono riferiti
sempre alla potenza istantanea e sono calcolati per un salto termico ingresso/uscita di 5°C.

Tout [°C]
Tair
4Mode outdoor 25 30 35 40 45 50 55
FHWA db.[Cl [ Heating Power input| ¢ Heating | e input DI Heating | power input PG Heating | o ower input PR H“":'g Power input| oo Healing o er input DR "“(‘?g Power input| oo
ca [zx]uy W) (w/w) ca[;;\auc]lly W) w/wj ca[z;/:]ny o) wmwj ca[z;;]\ty W] wwj u[i‘a’;] ity W) wwj ca[z;zny w) wwj (a[i\jv(] ity W) A 1
-20 4,46 1,80 2,47 4,25 2,07 2,05 4,10 2,34 1,76 3,99 2,62 1,52
-15 553 1,81 3,06 5,29 2,07 2,56 510 2,33 2,19 4,95 2,60 191 4,82 2,89 1,66
-10 6,18 1,69 3,65 591 1,95 3,04 5,69 2,19 2,60 5,52 2,44 2,26 535 2,72 1,96 5,16 3,04 1,70 4,94 341 145
V406 -7 6,42 1,59 4,04 6,14 1,83 334 591 2,07 2,85 572 2,31 2,47 553 2,58 2,15 534 2,88 1,85 5,09 3,24 1,57
-2 6,68 1,38 4,82 6,37 1,62 3,94 6,13 1,84 3,34 5,92 2,06 2,88 572 2,30 2,49 5,51 2,58 2,14 524 2,90 1,81
2 6,82 1,22 5,58 6,52 1,44 4,52 6,27 1,65 3,80 6,05 1,85 327 584 2,07 2,82 561 2,32 2,42 534 2,62 2,04
7 7,05 1,06 6,67 6,78 1,28 5,28 6,57 1,50 4,38 6,36 1,66 3,83 6,15 1,83 3,36 592 2,05 2,88 5,64 2,32 243
12 7,45 0,98 7,61 7,15 1,16 6,16 6,91 132 524 6,69 1,47 4,56 6,49 1,63 3,99 6,26 1,81 3,46 5,99 2,03 2,95
-20 4,42 2,00 2,21 4,25 2,16 1,97 4,21 2,36 1,78 4,21 2,61 1,61
-15 528 1,91 2,76 512 2,09 2,45 5,08 2,31 2,20 5,08 2,56 1,98 501 2,85 1,76
-10 599 1,84 3,26 5,84 2,02 2,89 5,81 2,25 2,58 5,79 2,51 2,31 571 2,80 2,04 5,47 312 1,75 4,98 3,47 1,44
V408 =7/ 6,37 1,78 3,57 6,23 1,98 3,15 6,19 2,21 2,81 6,17 2,47 2,50 6,08 2,77 2,20 5,82 3,09 1,89 531 3,43 1,55
-2 6,97 1,68 4,14 6,84 1,88 3,64 6,81 2,12 3,22 6,78 2,39 2,84 6,67 2,68 2,49 6,39 3,00 2,13 5,84 3,34 1,75
2 7,46 1,58 4,71 7,34 1,78 4,12 7,31 2,02 3,62 7,28 2,29 3,18 715 2,59 2,76 6,85 2,91 2,36 6,28 3,24 1,94
7 8,13 1,42 573 8,03 1,63 4,91 8,01 1,89 4,24 8,02 2,13 3,76 7,92 2,39 3,31 7,54 2,73 2,76 6,89 3,09 2,23
12 8,93 1,20 745 8,84 1,40 6,30 8,82 1,64 538 878 1,90 4,61 8,62 2,19 3,93 8,27 2,50 331 7,63 2,82 2,71
-20 5,98 2,56 2,34 579 2,70 2,15 5,66 2,83 2,00 5,54 3,04 1,82
-15 6,05 2,30 2,63 5,80 2,44 2,37 561 2,57 2,18 544 2,76 1,97 527 3,09 1,70
-10 6,86 2,22 3,09 6,56 2,37 2,77 6,32 2,49 2,54 6,12 2,67 2,29 592 2,98 1,98 5,68 3,50 1,62 537 4,31 1,25
V410 -7 7,57 2,22 341 7,24 237 3,06 6,98 249 2,80 6,76 2,67 2,54 6,55 2,97 2,20 6,30 347 1,81 5,98 4,26 1,40
-2 8,88 2,22 4,01 8,53 2,38 3,58 8,25 2,51 3,29 8,01 2,68 2,99 7,78 2,97 2,62 7,52 3,45 2,18 7,20 4,21 1,71
2 9,88 2,17 4,56 9,51 2,35 4,06 9,23 2,48 3,72 8,98 2,65 339 8,75 2,93 2,98 8,49 3,40 2,50 8,18 4,14 1,98
7 10,79 1,97 549 1035 | 2,16 4,79 10,00 | 230 4,34 9,75 2,47 3,94 9,51 2,74 3,47 9,29 3,19 2,91 9,01 3,89 2,32
12 11,01 1,52 7.24 10,65 1,75 6,09 10,37 1,91 542 10,15 2,09 4,84 9,94 237 4,20 973 2,81 3,46 9,47 3,51 2,70
-20 5,92 1,62 3,64 5,55 2,36 2,35 543 2,81 1,93 5,45 3,10 1,76
=15 6,91 1,64 4,22 6,49 2,38 2,73 6,33 2,82 2,24 6,28 3,10 2,02 6,23 252 1,87
-10 8,18 1,66 4,94 7,71 2,39 3,23 7,49 2,83 2,64 7,39 3,1 2,38 7,27 3,32 2,19 7,01 3,61 1,94 6,49 4,09 1,59
V412 -7 9,03 1,67 5,40 8,53 2,40 3,55 8,28 2,84 2,91 8,13 3,11 2,62 7,98 332 2,41 7,68 3,59 2,14 711 4,06 1,75
-2 10,53 1,71 6,15 9,97 2,43 4,10 9,66 2,86 3,38 9,45 3,11 3,04 9,22 3,30 2,79 8,85 3,56 2,49 8,20 4,00 2,05
2 11,74 | 176 6,67 11,14 | 247 4,51 1077 | 288 3,74 10,51 3,12 3,37 10,22 3,29 3,10 9,79 3,53 2,77 9,07 3,95 2,29
7 13,17 1,84 7,16 12,52 | 2,54 4,92 12,10 | 2,95 4,10 11,71 3,16 3,71 11,30 | 331 341 10,83 | 3,51 3,08 10,06 | 3,90 2,58
12 14,42 1,95 7,39 13,70 | 2,62 522 13,21 2,99 4,41 12,80 | 3,18 4,03 12,37 | 330 3,74 11,76 | 3,48 338 1087 | 3,84 2,83
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

RESE E DATI PRESTAZIONALI - TABELLE DI RESA IN RAFFRESCAMENTO

Letabelleriportanoivaloridipotenzafrigorifera, potenzaassorbitae EERavarie condizioniditemperatura
aria esterna. | dati riportati sono indicativi e possono essere soggetti a variazione. Si intendono riferiti
sempre alla potenza istantanea e sono calcolati per un salto termico ingresso/uscita di 5°C

Tout [°C]
Taria
[ Model}lj i 5 7 10 12 15 18
Akl b.s.[°C] | Potenza | Potenza Potenza | Potenza Potenza | Potenza Potenza | Potenza Potenza | Potenza Potenza | Potenza
frigorifera | assorbita | EER[W/W] | frigorifera | assorbita | EER[W/W] | frigorifera | assorbita | EERW/W] | frigorifera | assorbita | EER(W/W] | frigorifera | assorbita | EER[W/W] | frigorifera | assorbita | EER [W/W]
[kw] [kw] (kW] [kw] [kw] kw) [kw] [kw] [kw] [kw] [kw] Lkw]
20 3,98 0,93 4,30 4,26 0,92 4,62 4,67 0,91 511 4,95 0,91 543 5,36 0,90 5,93 5,78 0,90 6,44
25 4,52 1,22 3,72 4,83 1,21 4,00 5,30 1,20 4,41 5,61 1,19 4,69 6,07 1,19 512 6,54 1,18 5,55
vaos |30 476 | 1,49 | 320 | 509 | 148 [ 343 [ 558 | 1,47 | 379 | 5091 [ 146 [ 404 [640 | 145 | 440 [689 [144 [478
35 4,74 1,75 2,71 5,07 1,74 2,91 5,56 1,73 3,22 5,89 1,72 343 6,38 1,71 3.74 6,87 1,69 4,06
40 4,51 1,93 2,33 4,82 1,92 2,51 5,29 1,91 2,77 5,60 1,90 2,95 6,07 1,88 3,22 6,54 1,87 3,50
45 4,10 2,07 1,98 4,38 2,06 2,13 4,80 2,04 2,35 5,08 2,03 2,50 5,51 2,02 2,73 5,93 2,00 2,96
20 4,80 1,24 3,88 517 1,21 4,29 572 1,16 4,93 6,09 1,13 5,40 6,64 1,08 6,14 7,19 1,04 6,95
25 537 1,52 3,53 5,79 1,51 3,83 6,41 1,49 4,29 6,82 1,48 4,60 7,44 1,46 5,08 8,06 1,45 5,58
V408 30 5,69 1,81 3,14 6,12 1,81 3,38 6,78 1,82 3,73 7.22 1,82 3,97 7,87 1,82 4,32 8,53 1,82 4,67
35 5,68 2,10 2,71 6,12 2,11 2,90 6,77 28 3,18 7,21 2,14 3,37 7,87 2,16 3,64 8,52 2,18 391
40 5,47 2,33 2,35 5,89 2,34 2,52 6,52 2,36 2,76 6,94 2,38 2,92 7,57 2,40 3,15 8,20 2,42 3,38
45 4,92 2,52 1,95 5,30 2,54 2,09 5,87 2,56 2,30 6,25 2,57 2,43 6,81 2,59 2,63 7,38 2,61 2,82
20 5,76 1,44 3,98 6,12 1,39 4,41 6,66 1,30 5,12 7,02 1,25 5,64 7,57 1,16 6,52 8,11 1,07 7.55
25 6,75 179, 3,78 7,16 1,74 4,11 7,79 1,68 4,65 8,20 1,63 5,03 8,83 1,56 5,64 9,45 1,50 6,31
V410 30 717 2,12 3,38 7,62 2,09 3,65 8,29 2,03 4,07 8,73 2,00 4,37 9,40 1,94 4,83 10,06 1,89 5,32
35 7,12 2,46 2,89 7,56 2,43 3,11 8,23 2,38 3,45 8,67 2,35 3,69 9,34 2,30 4,05 10,00 2,26 4,43
40 6,77 2,73 2,48 7,20 2,69 2,67 7,84 2,65 2,96 8,26 2,61 3,16 8,90 2,56 3,48 9,54 2,51 3,80
45 6,15 2,96 2,08 6,53 2,92 2,24 7,10 2,86 2,48 7,48 2,82 2,65 8,05 2,77 2,91 8,62 2,71 3,18
20 6,36 1,62 3,93 6,87 1,57 4,39 7,63 1,48 5,15 8,13 1,43 5,70 8,89 1,34 6,62 9,65 1,26 7,67
25 7,46 2,00 3.73 8,04 1,96 4,10 8,92 1,91 4,67 9,50 1,87 5,08 10,37 1,81 572 11,24 1,76 6,40
V412 30 7,94 2,38 3,33 8,56 2,35 3,63 9,49 2,32 4,09 10,11 2,29 4,41 11,04 2,25 4,90 11,97 2,22 5,40
35 7.87 2,76 2,85 8,49 2,74 3,10 9,42 2,72 3,47 10,04 2,70 3,72 10,97 2,67 4,10 11,90 2,65 4,49
40 748 3,06 2,45 8,08 3,04 2,66 8,98 3,01 2,98 9,57 3,00 3,19 10,47 2,97 3,52 11,36 2,95 3,86
45 6,81 3,31 2,05 7,34 3,29 2,23 8,13 3,26 2,49 8,67 3,24 2,67 9,46 3,21 2,95 10,26 3,18 3,23

A
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

10. CURVE CARATTERISTICHE

CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO / MISCELATO
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PERDITE DI CARICO IDRAULICHE - CIRCUITO DIRETTO
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Portata [m3/h]
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Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

PERDITE DI CARICO IDRAULICHE - CIRCUITO MISCELATO

Perdita di carico [kPa]

‘?

0,0 0,2

Portata [m3/h]
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CURVE CARATTERISTICHE CIRCOLATORE SOLARE TERMICO
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COLLEGAMENTI FRIGORIFERI

Gli attacchi frigoriferi, dotati di valvole di intercettazione sull”'unita esterna, sono predisposti per

collegamenti a cartella.

min.15 cm

€=

S

)

777777 v
HYG SYSTEM 06 08 10 12
Attacchi lato liquido/spessore minimo tubazione inch SAE/mm 3/87/0,8 3/87/ 0,8 [3/87/0,8 3/87/0,8
Attacchi lato gas/spessore minimo tubazione inch SAE/mm | 5/8"/0,8 5/8"/0.,8 5/8"/0,8 5/8"/0,8
A Minima lunghezza equivalente (1) da garantire m 3 3 3 3
A Massima lunghezza equivalente (1) da garantire m 20 30 40 40
B - Massimo dislivello unita esterna sopra unita interna
(come da immagine) m 15 15 25 25
i T G o O s N CIERE.
C - Massima risalita prima di effettuare un sifone m 3 3 3 3
Lunghezza per capacita nominale m 5 5 5 5
Massima lunghezza senza ricarica m 7 7 7 7
Quantita di refrigerante per metro di lunghezza aggiuntiva (2) | g/m 20 20 20 20

(1) Con lunghezza equivalente della tubazione si intende la somma della lunghezza effettiva + n° curve x FK

K=0,3selevurve sonoa 90° ad ampio raggio
K=0,5se le curve sono a gomito a 90° standard

(2) Quantita aggiuntiva valida per 5 m di distanza tra unita interna ed esterna
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11. CONTROLLO GESTIONE REMOTO i-CR

Lelettronica di HTG SYSTEM si caratterizza per un sistema di gestione intelligente integrato che stabilisce
la priorita di funzionamento del generatore piu vantaggioso tra unita esterna a pompa di calore e unita
interna a condensazione. In base alle condizioni climatiche esterne ed al set di temperatura di mandata
impianto di riscaldamento, lavorando a temperatura scorrevole secondo la sonda esterna presente sulla
motocondensante (disabilitata di default)), la logica di attivazione intelligente integrata nell'elettronica del
sistema e in grado di determinare la fonte di energia pit conveniente in quel momento (pompa di calore /
unita a condensazione) e, quindi, di scegliere la sorgente da attivare.

L' i-CR & un controllo remoto Modbus con LCD negativo e tasti capacitivi.

Il dispositivo viene fornito a corredo dell’'apparecchio e va utilizzato come tastiera remota di macchina
con rilevamento di temperatura locale e comando delle funzionalita della macchina (lettura sonde,
accesso parametri, ecc.).

[l controllo remoto:

> Comanda le funzionalita dell'unita esterna > Ciclo anti-legionella

> Cronotermostato ambiente settimanale a 5 > Gestione kit solare termico (opzionale)
fasce giornaliere > Gestione integrazione caldaia

> Storico allarmi > Gestione integrazione resistenza impianto

> Autodiagnostica (opzionale)

> Accesso parametri > Gestione integrazione resistenza ACS

> Impostazione doppio set-point caldo/freddo (opzionale)

> Settaggio temperatura acqua impianto > Settaggio priorita di integrazione

> Lettura sonde di temperatura unita interna ed > Configurazione priorita di intervento
esterna > Gestione forzatura da fotovoltaico

> Lettura funzionalita compressore unita esterna > Gestione forzatura da umidostato
(temperature e pressioni) > Predisposizione per il collegamento del

> Gestione kit idronico esterno SIM (1-2-3 Vie) termostato ambiente
(opzionale]

> Gestione boiler remoto (opzionale)

La pagina principale mostra di default la temperatura ambiente e attiva le icone di funzionamento in
base alle funzioni di macchina. In caso di allarme, viene mostrato il codice di allarme al posto della
temperatura ambiente.
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12. SCHEMA ELETTRICO

UNITA" INTERNA A CONDENSAZIONE - SCHEDA ELETTRONICA CALDAIA MIAH4

IG B
1 ZXWGA"Y’ Al

L N
alimentazione
30V 50Hz

o — o i 1
=N g [y LAY D%T
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e >> |
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- e BT
SRIi MI5 = mag
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ma 8 L1
== 4 R
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M14 Egg 2
b 5p = o2 ng
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o83 = o) &gy [ 0 o °
: ngBEIBEIEII]D?ﬁEE O B heedoliafis o 0w
q| |1 7 H[ﬁz‘w QR ry
gl ep 8eed
e FL MF
N
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ER: ELETTRODO RIVELAZIONE
EA: ELETTRODO ACCENSIONE
PM: CIRCOLATORE MODULANTE
VG: VALVOLA GAS

TF: TERMOFUSIBILE FUMI (102°C)
MF: MICROFLUSSOSTATO

TS: TERMOSTATO SICUREZZA L: LINEA
PACQ:PRESSOSTATO ACQUA
VD: VALVOLA DEVIATRICE

SR: SONDA RISCALDAMENTO
TRA:TRASFORMATORE D'ACCENSIONE SS: SONDA SANITARIO
EV: ELETTROVENTILATORE
SRi: SONDA RITORNO IMPIANTO

N: NEUTRO

CE: CELESTE
MA: MARRONE
AR: ARANCIO
Gl: GIALLO

Bl: BIANCO
GR: GRIGIO
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UNITA INTERNA A CONDENSAZIONE - CENTRALINA DI CONTROLLO CON KIT DRONICO 1VIA

SCATOLA ELETTRICA UNITA' INTERNA

SCHEDA ELETTRONICA
CONTROLLO PdC
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: ! TA MORSETTIERA PDC
SCHEDA ELETTRONICA MIAH4 COMANDO I-CR =
CALDAIA i
SMP: SONDA POMPA DI CALORE L: LINEA BI: BIANCO
SRP: SONDA RITORNO POMPA DI CALORE N: NEUTRO VI: VIOLA
SIS: SONDA INGRESSO SANITARIO VE: VERDE
SB SONDA BOLLITORE RO: ROSSO
CRF: CIRCOLATORE RAFFRESCAMENTO (ESTATE] NE: NERO
TA: TERMOSTATO AMBIENTE ZONA AGGIUNTIVA CE: CELESTE
VD2: VALVOLA DEVIATRICE E/I PDC MA: MARRONE
VD3: VALVOLA DEVIATRICE CALDAIA/PDC AR: ARANCIO
TS: TERMOSTATO SICUREZZA Gl: GIALLO
GR: GRIGIO
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UNITA INTERNA A CONDENSAZIONE - CENTRALINA DI CONTROLLO - COLLEGAMENTI OPZIONALI
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SCHEDA ELETTRONICA MIAH4 COMANDO I-CR| ; :_

CALDAIA 3
SMP: SONDA POMPA DI CALORE VD2: VALVOLA DEVIATRICE E/I PDC L: LINEA
SRP: SONDA RITORNO POMPA DI CALORE VD3: VALVOLA DEVIATRICE CALDAIA/PDC N: NEUTRO
SIS: SONDA INGRESSO SANITARIO FV: CONSENSO FOTOVOLTAICO BI: BIANCO
SB SONDA BOLLITORE RT1: RESISTENZA INTEGRAZIONE RISCALDAMENTO © VI: VIOLA
SE: SONDA ESTERNA AGGIUNTIVA (Optional RT2: RESISTENZA INTEGRAZIONE SANITARIO " VE: VERDE
SBS: SONDA BOLLITORE SOLARE CRI: CIRCOLATORE RILANCIO IMPIANTO ® RO: ROSSO
SRI: SONDA REMOTA IMPIANTO 19 'Sy bollitore ACS NE: NERO
SCS: SONDA COLLETTORE SOLARE @ 12 Con solare termico CE: CELESTE
TS: TERMOSTATO SICUREZZA ™ B Con accumulo inerziale 1via MA: MARRONE
CRF: CIRCOLATORE RAFFRESCAMENTO (ESTATE] W Con accumulo inerziale 1via e impianto di bassa temperatura AR: ARANCIO
TA: TERMOSTATO AMBIENTE ZONA AGGIUNTIVA 1 Con accumulo inerziale e resistenza integrazione riscaldamento ~ Gl: GIALLO
CS: CIRCOLATORE CIRCUITO SOLARE TERMICO @ GR: GRIGIO
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SCHEDA ELETTRONICA SISTEMA IDRONICO MULTIZONA - SIM 1A1B

SCATOLA ELETTRICA CENTRALINA REGOLAZIONE + ACCESSORI

|
1 [ HD
TA2 | =S
|
a J D’—Etj I b L
: B 1 NO (Freddo) (|
3 I mar \
H \ I ne NC (Caldo)
; [ ZONA1 mar CR1
o [ diretto '
I, bl
| ZONA2 CR2
I ° miscelato mar
L]
I °
|
°

(chiude  VMIX

mal

bl com ’X

apre
ne

o o o o

bl

bl
TS T
! To o
A g DT @5'_'
= T T e Ein
[ ;f;f;f;f;f;f;f;f;f;f;f;f;% I UI - (®) I:Qf
| | I
MORSETTO BIPOLARE PER COLLEGAMENTO
SCHEDA ZONE CRAD000 AL MORSETTO M5
. DELLA SCHEDA ELETTRONICA CALDAIA
+ M+ ® ®\
a2
SNOER
TAT: TERMOSTATO AMBIENTE CIRCUITO DIRETTO L: LINEA
TA2 TERMOSTATO AMBIENTE CIRCUITO MISCELATO N: NEUTRO
SMM SONDA MANDATA CIRCUITO MISCELATO NE: NERO
TS TERMOSTATO DI SICUREZZA CE: CELESTE
VMix VALVOLA MISCELATRICE MA: MARRONE
CR1 CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO AR: ARANCIO
CR2 CIRCOLATORE CIRCUITO MISCELATO N°1 Gl: GIALLO
VD VALVOLA DEVIATRICE CALDO/FREDDO (IN CASO DI DUE CIRCUITI DIRETTI CALDO/FREDDO) ~ Bl: BIANCO

GR: GRIGIO
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SCHEDA ELETTRONICA SISTEMA IDRONICO MULTIZONA - SIM 1A2B

SCATOLA ELETTRICA CENTRALINA REGOLAZIONE + ACCESSORI

TA3
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TA1 N

y VD
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ne NC (Caldo) \

ZONA 1 CR1
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ZONA 2 CR2
miscelato

ZONA3 CR3
miscelato
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bl
TS i o
i HO I 16H——
1 T e @7_"_-___“‘
' T Or———
ettt N HOL O]
I |
MORSETTO BIPOLARE PER COLLEGAMENTO
SCHEDA ZONE CRADO0O AL MORSETTO M5
 DELLASCHEDA ELETTRONICA CALDAIA
+ 11 + ® ®\
Sk =
SNaTD
TA1: TERMOSTATO AMBIENTE CIRCUITO DIRETTO L: LINEA
TA2 TERMOSTATO AMBIENTE CIRCUITO MISCELATO N°1 N: NEUTRO
TA3 TERMOSTATO AMBIENTE CIRCUITO MISCELATO N°2 NE: NERO
SMM SONDA MANDATA CIRCUITO MISCELATO CE: CELESTE
TS TERMOSTATO DI SICUREZZA MA: MARRONE
VMix VALVOLA MISCELATRICE AR: ARANCIO
CR1 CIRCOLATORE CIRCUITO DIRETTO Gl: GIALLO
CR2 CIRCOLATORE CIRCUITO MISCELATO N°1 Bl: BIANCO
CR3 CIRCOLATORE CIRCUITO MISCELATO N°2 GR: GRIGIO

VD VALVOLA DEVIATRICE CALDO/FREDDO (IN CASO DI DUE CIRCUITI DIRETTI CALDO/FREDDO)
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13. ACCESSORI

Modello codice

POMPA SCARICO CONDENSA 82156LA
NEUTRALIZZATORE DI CONDENSA 82153LA
KITV - CONDOTTO COASSIALE VERTICALE ©60/100 82091LA
KIT AK 50 - COASSIALE ORIZZONTALE @ 80/125 2109LP

KIT BOX 2 - CONDOTTO ORIZZONTALE @ 80 50-00162
KI'IDRONICO HYG CON BOILER 200 LITRI'1 VIA 65-00845
KIT IDRONICO HYG CON BOILER 200 LITRI 2 VIE (1A1B] 65-00846
KIT IDRONICO HYG CON BOILER 200 LITRI 3 VIE (1A12) 65-00847
SONDA GENERICA (IMPIANTO, BOLLITORE, ECC.) 40-00351
SONDA COLLETTORE SOLARE 40-00589
KIT RESISTENZA ELETTRICA 2 KW 25-00851
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14. DESCRIZIONE DI CAPITOLATO

HYG BOX SYSTEM

Sistema ibrido integrato inserito in modulo contenitore
composto da unita interna con generatore di calore a
condensazione del tipo istantaneo e scambiatore gas/
acqua abbinato ad unita esterna in pompa di calore
bollitore ACS da 200 litri doppio serpentino, solare
termico.

Grazie ad una gestione elettronica intelligente e ad un
continuo monitoraggio dei fattori climatici esterni, il
sistema e in grado di determinare la fonte di energia piu
conveniente in quel momento (pompa di calore / unita a
condensazione] e quindi di scegliere la sorgente da
attivare. Nel caso di avverse condizioni di temperatura
esterna dell’aria, il sistema fa intervenire la caldaia
a gas a condensazione in quanto in queste condizioni
meteoclimatiche risulta piu efficiente.

Il sistema e si compone di:

ventilatori, pressostato HP, prodotte, nel suo insieme
e nei singoli elementi che li costituiscono, secondo le
norme armonizzate CE vigenti, oltre che altre norme
europee e nazionali, applicabilisecondo quanto previsto
dalla Direttiva Macchine emanata dal Consiglio delle
Comunita Europee (2006/42/CE e successive modifiche).

Caratteristiche

Modello Ri-GS 06
Raffreddamento

Pot. frigorifera " min/nom/max kW 3,65/ 6,87/ 756*
Pot assorbita kW 1.69

EER™ W/W 4,06

Pot frigorifera ' min/nom/max kW 2,32/5,07/5,58*
Pot assorbita ? kW 1,74

EER® W/W 2,91

SEER® W/W 3,59

Riscaldamento

Potenza termica ¥ min/nom/max kW 2,84/677/737*
Sistema splittato ibrido caldaia + pompa di calore HYG Potenza assorbita ¥ kw 1,47
SYSTEM disponibile nelle versioni: cop® W/W 4,61
Potenza termica “ min/nom/max kW 2,28/6,27/6,90*
N - Potenza assorbita kW 1,83
Modello Unitainterna a Unita esterna copw wW/w 343
condensazione | motocondensate SCOP © W/W 3,92
HYG SYSTEM 24-6 R2K 24 G-HY Ri - GS 06 Efficienza energetica acqua 35°C/55°C | Classe | A++/A+
HYG SYSTEM 24-8 R2K 24 G-HY Ri -GS 08 Modello Ri-GS 08
HYG SYSTEM 24-10 R2K 24 G-HY Ri-GS 10 Raffreddamento
i i 1 mi *
HYG SYSTEM 24-12 R2K 24 G-HY Ri-GS 12 got.fmgom.feril min/nom/max kW 4,65/8,52/9,12
ot assorbita kW 2,18
HYG SYSTEM 28-6 R2K 28 G-HY Ri- GS 06 EER W/W 3,91
HYG SYSTEM 28-8 R2K 28 G-HY Ri - GS 08 Pot frigorifera ® min/nom/max kW 2,95/6,12/6,73*
Pot assorbita ?) kW 2,11
HYG SYSTEM 28-10 R2K 28 G-HY Ri-GS 10 EER W/W 290
HYG SYSTEM 28-12 R2K 28 G-HY Ri -GS 12 SEER™ WiwW__| 3.61

composto da:

Unita esterna motocondensante denominata Ri - GS
checomprendeprincipalmentecompressoriDCinverter
del tipo rotativo ermetico twin rotary, pannellatura
esterna in lamiera d'acciaio, scambiatore lato aria
realizzatiin tubidi rame e alette in alluminio, ventilatori
realizzati in materiale plastico, di tipo assiale con pale
a profilo alare con regolazione giri dei ventilatori,
gestita dal microprocessore, circuito frigorifero
precaricato nella motocondensante (refrigerante
R410) e realizzato utilizzando componenti di primarie
aziende internazionali e secondo la normativa UNI EN
13134 , bacinella raccolta condensa, quadro elettrico
realizzato in conformita alle normative Europee vigenti,
microprocessore con logica di controllo, trasduttore di
alta pressione, trasduttore di bassa pressione, sonde
di temperatura ingresso ed uscita dal compressore,
protezione termica compressori, protezione termica

Riscaldamento

Potenza termica ¥ min/nom/max kW 3,56/8,09/8,90*
Potenza assorbita ¥ kW 1,85
cop® W/W 4,37
Potenza termica ¥ min/nom/max kW 2,88/8,00/8,80*
Potenza assorbita kW 2,40
cop W W/W 3,33
SCOP W/W 3,91

Efficienza energetica acqua 35°C /55°C | Classe | A++/A+

Modello Ri-GS 10
Raffreddamento

Pot. frigorifera " min/nom/max kW 5,4/10/11,35*
Pot assorbita 1 kW 2,26

EER™ W/W 4,43

Pot frigorifera ” min/nom/max kW 3,27/756/8,83*
Pot assorbita ? kW 2,43

EER® W/W 3,11

SEER® W/W 4,63
Riscaldamento

Potenza termica ¥ min/nom/max kW 4,69/10/10,8*
Potenza assorbita @ kW 2,26

CcCop® W/W 4,43
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Potenza termica ' min/nom/max kW 3,9/951/10,3*
Potenza assorbita kW 2,74
cop W/W 3,47
SCOP © W/W 4,24

Efficienza energetica acqua 35°C /55°C | Classe | A++/A+

Modello Ri-GS 12
Raffreddamento

Pot. frigorifera " min/nom/max kW 3,27/8,49/9,6*
Pot assorbita " kW 2,74

EERT W/W 3,10

Pot frigorifera 2 min/nom/max kW 5.4/11,9/13,1*
Pot assorbita ?) kW 2,65

EER ™ W/W 4,49

SEER " W/W 4,93

Riscaldamento

Potenza termica ¥ min/nom/max kW 4,69/121/12,7*
Potenza assorbita @ kW 2,95

cop® W/W 4,19

Potenza termica ¥ min/nom/max kW 3,9/113/121%
Potenza assorbita kW 3,31

cop® W/W 3,41

SCOP © W/W 4,28

Efficienza energetica acqua 35°C/55°C | Classe | A++/A++

(1) Raffreddamento: temperatura aria esterna 35°C; temperatura acqua ing./usc. 23/18°C

(2] Raffreddamento: temperatura aria esterna 35°C; temperatura acqua ing./usc. 12/7°C

(3] Riscaldamento: temperatura aria esterna 7°C b.s. 6°C b.u.; temp.acqua ing./usc. 30/35°C

4] Riscaldamento: temperatura aria esterna 7°C b.s. 6°C b.u.; temp.acqua ing./usc. 40/45°C

(5] Raffreddamento: temperatura acqua ing./usc. 7/12°C

(6] Riscaldamento: condizioni climatiche medie; Tbiv=-7°C; temp.acqua ing./usc. 30/35°C determinato
secondo la UNI EN 14825

(*] attivando la funzione Hz massimi

E"disponibile la versione /KA con kit antigelo integrato.

Unita interna a condensazione pensile denominata
R2K G-HY, comprendente componenti del circuito
idronico per il collegamento all'impianto, nonché la
relativa elettronica di gestione e di comunicazione con
la motocondensante, circuito frigorifero gas/liquido
con scambiatore a piastre R410A/acqua completo
di coibentazione, vaso espansione impianto 8 litri,
misuratore di portata [flussimetro), trasformatore
per gestione scheda interna di comunicazione con
motocondensante esterna, gestore di sistema con
controllore elettronico a microprocessore per la
gestione della fonte di energia pit conveniente in quel
momento (caldaia a condensazione - pompa di calore)
in base alle caratteristiche dei componenti installati e
alle condizioni ambientali assicurando le condizioni di
temperatura ideali in ogni momento del giorno e della
notte per ogni singolo giorno della settimana, sonde di
temperatura, unita a condensazione con scambiatore
integrato  Combi-Tech® di produzione e brevetto
Radiant con elevati rendimenti in riscaldamento e nella
produzione di ACS con rapporto di modulazione 1/9,
spire ad ampia sezione con monotubo riscaldamento
- ACS in acciaio inox AISI 304 L, bruciatore ad alta
miscelazione completo di elettrodi di accensione,
sonda di controllo a ionizzazione e valvola di non
ritorno scarico fumi, valvola gas di tipo pneumatico a
doppio otturatore, camera stagna in lamiera di acciaio
con elettroventilatore modulante ad alta prevalenza,

gruppo idronico composto di valvola 3 vie elettrica
precedenza sanitaria, valvola 3 vie elettrica estate/
inverno, circolatore elettronico ad alta efficienza ErP
con controllo PWM con separatore d‘aria incorporato
(associato al funzionamento del generatore a
condensazione), pompadicircolazione ad alta efficienza
(associato al funzionamento del circuito frigorifero,
pressostato minima per il circuito primario, valvola
di sicurezza circuito primario a 3 bar, dispositivo di
riempimento e svuotamento impianto, manometro
impianto di riscaldamento, circuito di smaltimento
della condensa completo di sifone e tubo flessibile di
scarico, pannello comandi dotato di scheda elettronica
a microprocessore con modulazione di fiamma
continua con controllo P.I.D.: ritardata partenza in fase
riscaldamento, protezione antigelo, funzione post-
circolazione circuito riscaldamento, funzione post-
circolazione circuito sanitario, funzione antiblocco del
circolatore per inattivita, funzione antiblocco valvola
deviatrice per inattivita, sistema di autodiagnosi con
visualizzazione digitale della temperatura, controllo
PWM del circolatore elettronico con controllo Dt®,
funzione spazzacamino, sistema di regolazione
temperatura per impianti a pavimento.

Caratteristiche

Modello R2K 24 G-HY
Apparecchio categoria | 112H3B/P
Portata termica nominale riscaldamento kW 23.5

Portata termica nominale sanitario kW 23.5

Portata termica minima kW 2.9

Pot. termica utile complessiva (80-60°C) kW 22.7

Pot. termica utile complessiva (50-30°C]) kW 24.79
Rendimento utile 100% Pn (80/60°C) % 96.60
Rendimento utile 100% Pn (50/30°C]) % 105.50
Rend.utile 30% carico parziale Pn (50/30°C) | % 107.00

Port. specifica in servizio continuo Dt 30°C | litri/min | 11.50
Dimensioni (Lx p x h) mm 451x362x788
Prex. massima di esercizio riscaldamento bar 3

Grado di protezione elettrica IPX4D
Basse emissioni NOx classe VI

Modello R2K 28 G-HY
Apparecchio categoria | 112H3B/P
Portata termica nominale riscaldamento kW 25

Portata termica nominale sanitario kW 27

Portata termica minima kW 3.7

Pot. termica utile complessiva (80-60°C) kW 24.3

Pot. termica utile complessiva (50-30°C]) kW 26.45
Rendimento utile 100% Pn (80/60°C) % 97.10
Rendimento utile 100% Pn (50/30°C]) % 105.80
Rend.utile 30% carico parziale Pn (50/30°C) | % 107.50

Port. specifica in servizio continuo Dt 30°C | litri/min | 13.22
Dimensioni (Lx p x h) mm 451x362x788
Prex. massima di esercizio riscaldamento bar 3

Grado di protezione elettrica IPX4D
Basse emissioni NOx classe VI

HYG_BOX_SYSTEM_RAD-ITA_SCH.PROD-2007.1



®
Sistema ibrido splittato ad incasso HYG BOX SYSTEM

Modulo contenitore in lamiera zincata predisposto per
l'alloggiamento del generatore di calore e del sistema
solare termico completo di dima e pretranci per la
predisposizione degli attacchi idraulici;

Bollitore in acciaio inox da 200 litri doppio serpentino
ad alta stratificazione completo di coibentazione con
serpentino superiore PdC e serpentino inferiore solare
termico in acciaio inox, valvola di sicurezza, vaso
espansione da 8 litri;

Miscelatore termostatico per la regolazione della
temperatura dell’acqua calda sanitaria all'utenza;

Gruppo dronico composto da accumulo inerziale/
collettore di rilancio coibentato da 20 litri, completo
di uno o piu circuiti di rilancio completi di valvola
miscelatrice e circolatori ad alta efficienza (Erp) nelle
seguenti soluzioni:

- versione 1 via costituito da circuito diretto
per riscaldamento/raffrescamento completo di
valvola di non ritorno, circolatore ad alta efficienza
(Erp), valvola jolly sfogo aria, rubinetto di scarico
separatore,.

- versione 2 vie TA1B costituito da n°1 circuito
diretto per riscaldamento/raffrescamento
completo di valvola di non ritorno, circolatore
ad alta efficienza (Erp) e n°1 circuito miscelato
completo divalvola miscelatrice, circolatore ad alta
efficienza (Erp), sonda regolazione e termostato di
sicurezza, regolazione elettronica indipendente
della temperatura, valvolajolly sfogo aria, rubinetto
di scarico separatore.

- versione 3 vie 1A2B costituito da n°1 circuito
diretto per riscaldamento/raffrescamento
completo di valvola di non ritorno, circolatore
ad alta efficienza [(Erp] e n°2 circuiti miscelati
completi di valvola miscelatrice, circolatore ad alta
efficienza (Erp), sonda regolazione e termostato
di sicurezza, regolazione elettronica indipendente
della temperatura, valvolajolly sfogo aria, rubinetto
di scarico separatore.

Remoto touch screen con LCD - Controllo remoto
touch screen con LCD negativo e tasti capacitivi ad uso
residenziale e commerciale per il controllo e la gestione
della singola unita. Con i-CR si potranno comodamente
replicare dalla propria abitazione tutte le funzioni
disponibili sul controllo a bordo macchina (lettura sonde,
accesso ed impostazione parametri]. Altre importanti
funzioni sono di seguito elencate:

>~ Comanda le funzionalita dell’'unita esterna

>~ Cronotermostato ambiente settimanale a 5 fasce
giornaliere

Storico allarmi

Autodiagnostica

Accesso parametri

Impostazione doppio set-point caldo/freddo

Settaggio temperatura acqua impianto

Lettura sonde di temperatura unita interna ed esterna
Lettura funzionalita compressore unita esterna
(temperature e pressioni)

v v v v v v v

> Gestione kit idronico esterno SIM (1-2-3 Vie)
(opzionale)

Gestione boiler remoto (opzionale)

Ciclo anti-legionella

Gestione kit solare termico (opzionale)

Gestione integrazione caldaia

Gestione integrazione resistenza impianto (opzionale)
Gestione integrazione resistenza ACS (opzionale)
Settaggio priorita di integrazione

Configurazione priorita di intervento

Gestione forzatura da fotovoltaico

Gestione forzatura da umidostato

Predisposizione per il collegamento del termostato
ambiente.

D N N N VN

ACCESSORI

Solare termico completo di stazione solare con
circolatore ad alta efficienza (ERP), valvole a sfera
di sezionamento, flussimetro, manometro, vaso
di espansione, centralina di regolazione, sonde di
regolazione;

Kit termostato di sicurezza in caso di adozione del
accumulo inerziale 1 Via presenza di impianto di
riscaldamento in bassa temperatura.

Sistema di neutralizzatore di condensa completo
degli accessori per il collegamento scarico condensa
sia al generatore di calore che al sistema di scarico
fumi composta da: box neutralizzatore condensa, tubo
contenitore carboni, fondo grigliato, distanziatore e
panno filtrante, carboni attivi, granulato di marmo.

Condotto scarico fumisub-orizzontale in polipropilene
@80 per Kit BOX 2 composto essenzialmente da
raccordo di scarico fumi con presa di ispezione fumi
@80, tubo in polipropilene PP omologato UN EN 1443 e
UNIEN 14471.

Kit valvola tre vie caldo / freddo composto da valvola
deviatrice 3 fili g1”, con corpo in ottone e attuatore 3
punti 220/50Hz.

Resistenza elettrica

Resistenza elettrica ad immersione per circuito
riscaldamento / sanitario, potenza W 2000 (+/- 10%) in
tubo acciaio inox AISI 321 #8mm spessore 0,5mm
ripiegato - brasato con lega Ag45% su raccordo 1" % gas
CH37 in 0T58 stampato a caldo, carico uperficiale: 9.9 W/
cmg.
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RADIANT BRUCIATORI s.p.a.

Via Pantanelli, 164/166 - 61025 Loc. Montelabbate (PU)

Tel. +39 0721 9079.1 o fax. +39 0721 9079299

e-mail: info@radiant e Internet: http://www.radiant.it



